
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DATA SHEET OF  
MAX-3-04-1-00-1-0248   

 شناخت فرآورده:                                   
 

 داده های فنی:  

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ژگی های اساسی: وی

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 جامد حجمی : 

 :  A+Bچگالی 

 دمای اشتعال :

 : ضخامت فیلم خشک 

 زمان خشک شدن سطحی :

 :  عمقیزمان خشک شدن 

 زمان خشک شدن کامل : 

 پوشش تئوری : 

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

     ) جلا ( لاک اپوکسی

MAX-3-04-1-00-1-0248  بر پایه اپوکسی است دوجزئی  رویهلاک. 

 براق  

 شفاف ) بی رنگ( 

2±48  % 
3cm/ rg 20/0 ± 98/0 

 C° 23 

 میکرون  50

 ساعت   8کمتر از 

 درجه  20ساعت در  24

 درجه   20روز در  7
itL/2m  10-8 

 بسته به ضریب اتلاف 

 درجه  20اه در م 12

   لیتری هاردنر  8گالن 1+   کلر تیوارک16حلب  1

جهت رنگ آمیزی کف انبارها، سالنهای تولید، اتاقهاای کنتارل و   محافظت رنگ رویه و  لاک بعنوان براق کننده سطح و  از این

تجهیزات حساس، فوندانسیون ها و سکوهای بتونی که برای ماشین الات صنعتی آماده شده اند و ساایر ساطوب بتاونی کاه در 

  .قرار دارند به عنوان پوشش حفاظتی بتون یا پوشش کنترل کننده گردو غبار به کار میرود یسها  روغنها و گرمعرض  

    نفوذ  رطوبت وآبعالی در برابر  مقاومت   -1

 مواد شیمیایی  عالی در برابرمقاومت   -2

   مقاوم در برابر ضربه وسایش -3

 سطوب فلزی و بتونی و چوبیچسبندگی خوب بر روی  -4

 

 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : دمای کاربرد 

 :  نسبت اختلاط

 :  رقیق کننده

 : زمان ژل شدن

 : وشش زمان بین دوپ

 :  شرایط نگهداری 

 و غلطک   اسپری هوا / بدون هوا ، برس

C ° 10-50 

   حجمی  1به   2
MAX-T-304-2 

 ساعت  8

 ندارد

 در محل خشک و خنک با تهویه مناسب 

این لاک بعنوان لایه نهایی سیستم های اپوکسی چند لایه روی سطوب بتونی یا آهنی اجرا میگردد و یا بعنوان تک لایه   -1

   ی سطوب رنگ شده اپوکسی تک لایه استفاده میگردد.رو
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 

DATA SHEET OF  
MAX-3-04-1-00-1-0248         

                            

 

 : آماده سازی سطح
 

 

      لاک اپوکسی ) جلا ( 

 

 :آهنیسطوح   -1

 بتونی :  سطوح   -2

 : ی رنگ دستورالعمل رنگ آمیز
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

 نكات ایمنی : 

 

 

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 -- % 7-5 % 4 – 2 %10-7 درصد تینر

 -- -- bar 120 – 160 bar 6-3 فشار سرنازل

 -- -- mm 0/45 – 0/65 mm 2-1/6 قطر سرنازل 

 -- -- cm 40 – 60 cm 50-30 فاصله دست 

 

 چوبی :  سطوح   -3

صورت نیاز این سطوب باید توسط حلال چربای زدایای گردناد. بارای ایجااد زباری بار روی  از هرگونه آلاینده و گردوغبار باشد. در  سطح باید عاری

اناده بار سطح و افزایش چسبندگی و نیز از بین بردن تراشه ها و ذرات ناپایدار، سطح باید بوسیله کاغذ سنباده یکنواخت گردد. در نهایت ذرات بجام

 یا بوسیله خلاء برداشته شوند.  روی سطح باید توسط فشار باد عاری از رطوبت و چربی

روی  نمک و هرگونه آلاینده دیگر گردد. ساپ  زناگ زدایای و ایجااد پروفایال بار  وبا حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی    سطح آهن را

 ISO-St3  (SSPC-SP3)کاانیکی تاا درجاه  ابازار م  یا بوسیله  sa2.5  (SSPC-SP10)سطح را با روشهای مختلف از قبیل بلاستینگ تا درجه  

هاا )قسامت هاای زاویاه دار( را  نقاط جوشکاری شده وگوشه انجام دهید. )بلاستینگ به عنوان بهترین روش پیشنهاد میگردد.( در سازه های فلزی

ئده وتیازی باشاند( بعاد از انجاام زناگ زدایای باید با دقت بیشتری آماده سازی نمود )نقاط جوشکاری شده باید صاف وصیقلی وعاری از هرگونه زا

اد خالاء( از روی ساطح زدوده و باا وکیاوم )ایجابی( و یا باا روش ذرات حاصل از آماده سازی وسایر آلودگیها را با فشار هوا )بادعاری از رطوبت وچر

   )پرایمر( باید حداکثر یک ساعت بعد از آماده سازی انجام پذیرد.  اعمال لایه اول رنگ  پارچه تمیز کاملاً خشک نمائید.

 

{}}، باید ساطح توساط آب شایرین شستشاو گاردد تاا   روز از اعمال بتن گذشته باشد. درصورتیکه بتون قدیمی باشد28اگر بتون تازه باشد باید  

ر و ... ازسطح آن برطرف گردد. توصیه می گردد در صاورت نیااز هایی از قبیل نمکهای تشکیل شده، چربی،گرد و غبار، ذرات سست و ناپایداآلاینده

-گیرهای قلیایی برای پاک شدن کلیه آلاینده ها استفاده گردد و عملیات شستشو باا آب بعاد از چربایخصوصاً در مورد بتون های قدیمی از چربی

گیری تکرار گردد.در ادامه به جهت ایجااد زباری مناساب باه دو روش شایمیایی ومکاانیکی میتاوان عمال کارد در روش مکاانیکی توساط ابازار 

زبری مناسب روی سطح ایجاد شده و در نهایت توسط فشار باد عاری از رطوبت و چربی و یا به روش خالاء ساطح از کلیاه  Power toolمکانیکی

شده و آماده رنگ آمیزی می گاردد. در روش شایمیایی زباری ساطح توساط اسایدهای مناسابی بار روی بتاون صاورت مای   ذرات بجامانده پاک

 ( در نهایت سطح با آب شیرین شستشو و پ  ازخشک شدن آماده رنگ آمیزی می گردد.acid picklingگیرد)

یکنواخات بعد از آماده سازی سطح و انتخاب نحوه رنگ آمیزی هاردنر را با نسبت پیشنهادی به رنگ اضافه نموده و مخلوط را کاملاً میک  نماییاد تاا 

وده تا رنگ قابل اجارا گردد، بهتر است پ  از نیم ساعت تینر مخصوص را به مقدار مناسب )مقدار آن به روش اعمال بستگی دارد( به مخلوط اضافه نم

  گردد، سپ  با ابزار مناسب رنگ را اعمال نمایید.  

ود. رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراین باید در ظرف دربسته و پلمپ شده بدور از رطوبت، آتش، جریان شدید بارق و ماواد محترقاه نگهاداری شا

 می باشد.C°  20از بازکردن در ظرف، محتویات آن را درکوتاهترین زمان مصرف نمایید. دمای مناسب انبار    توصیه میگردد بعد

شاته هنگام کاربرد رنگ از تجهیزات ایمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش و تهویه مناسب استفاده گردد. در صورت تماس با پوست، محل را با پارچاه آغ

 دار زیادی آب ولرم وصابون شستشو نمایید از تنف  بخارات رنگ بویژه در هنگام اعمال اجتناب گردد.به حلال مناسب تمیز نموده و بامق

 توجه :

 

 

 با افزایش دما عمر مفید مخلوط رنگ و هاردنر کاهش می یابد.
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