
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-3-04-1-02-5  

                                

   
 شناخت فرآورده: 

 

 داده های فنی:  

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 جامد حجمی : 

 :  A+Bچگالی 

 ال :دمای اشتع 

 م خشک : لضخامت فی

 زمان خشک شدن سطحی :

 ی : عمقزمان خشک شدن 

 شدن کامل :   سختزمان 

 پوشش تئوری : 

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

    پلی آمید کولتار رویه اپوکسی

MAX-3-04-1-02-5 است.دوجزئی لی آمید پخوردگی کولتار اپوکسی  رویه ضد 

 مات 

 قهوه ای تیره ، مشکی 

2 ± 59% 
3cm/ rg 05/0 ±  52/1 

C° 62 

 یکرون م 200-150

 درجه    20ساعت  در  8-12

 درجه  20ساعت در  24-36

 درجه   20روز در   10-8
kg/2m  5-3  

 بسته به ضریب اتلاف 

 درجه  20ماه در  12

 لیتر هاردنر  4+  یلوئی ک 20 حلب و  لیتر هاردنر1کیلوئی +   5 گالن

 ، فاضطلا هطای  خانطهکاری،  در پایطه هطای دریطائی، مهندسط  متوسططبعنوان پوشش محافظتی فلزو بتون در شرایط خورنده  

خطوط لوله و قسمتهایی از تاسیسات که در زیر خاک قرار می گیرند یا با سطط  زمطین در تمطا  ، زیرخط آبخور کشتی ها

 بکار میرود .  هستند 

      خو   ضدخوردگی  اصودارای خ -1

   چسبندگی عالی به بتون و فلزدارای   -2

 و نفت خام مقاومت عالی در برابر رطوبت و آ  -3
 

 ی: سیستم پیشنهاد

 
 

 

 

 MAX-3-04-7-02-6       میکرون 100-150لایه  دو -1

 MAX-3-04-1-02-5      میکرونی 150-  200یک لایه -2

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : دمای کاربرد 

 :  نسبت اختلاط

 :  رقیق کننده

 هاردنر: 

 : زمان ژل شدن

 : زمان بین دوپوشش 

 : شرایط نگهداری 

 بر    ،دون هوا ا / ب اسپری هو

C ° 10-50 

 وزنی  1به   5
MAX-T-304-2 

H-304-5 

 درجه  20ساعت در  8-12

 ساعت  24 حداقل 

 یک هفته  حداکثر  

 در محل خشک و خنک با تهویه مناسب 
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 

 

 

 

  

 : آماده سازی سطح
 

 

 

 سطوح رنگ آمیزی شده:  -1

زمطان کاملاً تمیز و عاری از هر گونه چربی و آلاینده های دیگر باشد. قبل از رنگ آمیزی سط  باید کاملاً خشک گردد و اگطر مطدت   این سطوح باید

 زبری مناسبی توسط سنباده نرم بر روی سط  ایجاد گردد.ٌ   ی از اعمال رنگ زیرین گذشته باشدزیاد

 : دستورالعمل رنگ آمیزی رنگ 
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

ود. رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراین باید در ظرف دربسته و پلمپ شده بدور از رطوبت، آتش، جریان شدید برق و مواد محترقه نگهطداری شط

 می باشد.C°  20ظرف، محتویات آن را درکوتاهترین زمان مصرف نمایید. دمای مناسب انبار  میگردد بعد از بازکردن در    توصیه

 نكات ایمنی : 

 

 

هنگام کاربرد رنگ از تجهیزات ایمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش و تهویه مناسب استفاده گردد. در صورت تمطا  بطا پوسطت، محطل را بطا پارچطه 

 قدار زیادی آ  ولرم و صابون شسنشو نمایید از تنفس بخارات رنگ بویژه در هنگام اعمال اجتنا  گردد.ل مناسب تمیز نموده و با مآغشته به حلا

  

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  معمولیاسپری  شرایط اعمال

 -- % 8 - 5  4- % 7 % 20 - 15 درصد تینر

 -- -- bar 140 – 160 bar 6 - 4 فشار سرنازل

 -- -- mm 0/35 – 0/55 mm 2 - 1/6 قطر سرنازل 

 -- -- cm 40 - 60 cm 50 - 30 فاصله دست 

 

ونمک و هرگونه آلاینده دیگرگردد. سپس زنگ زدایی وایجاد پروفایل برروی سطط  را با حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی    سط  آهن را

دهید . انجام    ISO-St3  (SSPC-SP3)یا بوسیله ابزار مکانیکی تا درجه    sa2.5(SSPC-SP10)با روشهای مختلف از قبیل بلاستینگ تا درجه

نقاط جوشکاری شده وگوشه ها )قسمت های زاویطه دار( را بایطد بطا دقطت   بهترین روش پیشنهاد میگردد.( در سازه های فلزی)بلاستینگ به عنوان  

صطل از بیشتری آماده سازی نمود )نقاط جوشکاری شده باید صاف وصیقلی وعاری از هرگونه زائده وتیزی باشند( بعد از انجام زنطگ زدایطی ارات حا

ودگیها را با فشار هوا )بادعاری از رطوبت وچربی( و یا با روش وکیوم )ایجاد خلاء( از روی سط  زدوده وبا پارچطه تمیطز کطاملاً آماده سازی و سایر آل

    )پرایمر( باید حداکثر یك ساعت بعد از آماده سازی انجام پذیرد.  اعمال لایه اول رنگخشک نمائید.  
 

 :آهنیسطوح   -2

ا رنگ را بهم بزنید تا کاملاً مخلوط گردد، دقت شطود کطه هیوگونطه رسطوبی در تطه ظطرف نتخا  نحوه رنگ آمیزی، ابتدبعد از آماده سازی سط  و ا

مقطدار  باقی نماند، سپس هاردنر را با نسبت پیشنهادی به رنگ اضافه نموده و مخلوط را کاملاً میکس نمایید تا یکنواخت گردد، تینر مخصوص را به

   ط اضافه نموده تا رنگ قابل اجرا گردد، سپس با ابزار مناسب رنگ را اعمال نمایید.  اعمال بستگی دارد( به مخلو  مناسب )مقدار آن به روش

    MAX-3-04-1-02-5    لی آمیدپ کولتار رویهاپوکسی 

                                 

 توجه :

 

 

 با افزایش دما عمر مفید مخلوط رنگ و هاردنر کاهش می یابد.
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