
                                                      

                                                      

                                                                                                                                          

                                                                                                                                       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-3-05-1-03-3        

 شناخت فرآورده:                              
 

 

 داده های فنی: 

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه :

 : فام

 جامد حجمی : 

 :  A+Bچگالی

 دمای اشتعال : 

 ضخامت فیلم خشک : 

 زمان خشک شدن سطحی : 

 

 زمان خشک شدن کامل : 

 

 پوشش تئوری : 

 : مقاومت دمائی 

 

 پوشش عملی : 

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

 رويه   اپوکسی فنوليك

MAX-3-05-1-03-3    دنر پلی آمین میباشدو هار فنولیک  پوکسی بر پایه ارویه  رنگ. 

 نیمه براق

 بسته به سفارش 

2 ±  63% 
3cm/ rg 05/0 ± 5/1 

 C° 23 

 میکرون  100 -250

 درجه    20ساعت  در  2

 درجه  35ساعت در  5/1

 درجه   20روز در   3

 درجه  35روز در   2

kg/2m  2- 4 

 درجه  80مداوم  

 درجه  140غیر مداوم 

 بسته به ضریب اتلاف

 درجه  20اه در م 12

   کیلوئی   20لب ح

داکتها و اسککلتهای فلک ی ککه   –از تاسیسات صنعتی مانند کانالها  حفاظت  برای  ی در سیستمهای پوششی  بعنوان لایه نهائ 

  به کار میرود.در معرض گازها و ترشح مواد شیمیائی خوردنده می باشند  

   و مواد قلیایی  اسیدهادر برابر    نسبتا مناسبمقاومت   -1

 دارای چسبندگی و دوام عالی -2

 مقاوم در برابر آب داغ -3

 بصورت مداوم C   ° 0  8مقاوم در برابر درجه حرارت خشک تا -4

 قابلیت اعمال برروی سطوح فل ی وبتونی -5

 مقاومت مکانیکی بالا -6

 
 

 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : دمای کاربرد 

 :  نسبت اختلاط

 :  رقیق کننده

 : زمان ژل شدن

 : زمان بین دوپوشش 

   : شرایط نگهداری 

 اسپری هوا / بدون هوا ، برس 

C ° 10-50 

 وزنی   1به  8
MAX-T-304-2 

 درجه  20ساعت در  1

 یک هفته  حداکثر  

 در محل خشک و خنک با تهویه مناسب 

 MAX-3-05-7-03-6       میکرونی 100یک لایه  -1

 MAX-3-05-1-03-3میکرونی         150یک لایه  -2
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

MAX-3-05-1-03-3  

                                

      

 : آماده سازی سطح
 

 

 

     اپوکسی فنوليك رويه 

 
 

 سطوح رنگ آمیزی شده:  -1

 :آهنیسطوح   -2

 بتونی :  سطوح   -3

 :  دستورالعمل رنگ آمیزی رنگ

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

 

 نكات ایمنی :  

 

 

 

 

 

 

 

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 -- % 7-5 % 4 – 2 % 10-7 درصد تینر

 -- -- bar 120 – 160 bar 6-3 فشار سرنازل

 -- -- mm 0/45 – 0/65 mm 2-1/6 قطر سرنازل 

 -- -- cm 40 – 60 cm 50-30 فاصله دست 

 

گردد، دقت شود که هیچگونه رسکوبی در تکه ظکرف بکاقی  بعد از آماده سازی سطح و انتخاب نحوه رنگ آمی ی، ابتدا رنگ را بهم ب نید تا کاملاً مخلوط

ر مناسکب نماند، سپس هاردنر را با نسبت پیشنهادی به رنگ اضافه نموده و مخلوط را کاملاً میکس نمایید تا یکنواخت گردد، تینر مخصوص را به مقکدا

  د، سپس با اب ار مناسب رنگ را اعمال نمایید.  )مقدار آن به روش اعمال بستگی دارد( به مخلوط اضافه نموده تا رنگ قابل اجرا گرد

د. رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراین باید در ظرف دربسته وپلمپ شده بدور از رطوبت، آتش، جریان شدید بکرق و مکواد محترقکه نگهکداری شکو

 می باشد.C°  20میگردد بعد از بازکردن در ظرف، محتویات آن را درکوتاهترین زمان مصرف نمایید. دمای مناسب انبار  توصیه  

ه بکه هنگام کاربرد رنگ از تجهی ات ایمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش و تهویه مناسب استفاده گردد. درصورت تماس باپوست، محل را با پارچه آغشت

 ه و با مقدار زیادی آب ولرم و صابون شسنشو نمایید از تنفس بخارات رنگ بویژه در هنگام اعمال اجتناب گردد.حلال مناسب تمی  نمود

کاملاً تمی  و عاری از هر گونه چربی و آلاینده های دیگر باشد. قبل از رنگ آمی ی سطح باید ککاملاً خشکک گکردد واگکر مکدت زمکان   این سطوح باید

 ناسبی توسط سنباده نرم بر روی سطح ایجاد گردد.زبری مٌ   زیادی از اعمال رنگ زیرین گذشته باشد

روی سکطح را  ونمک و هرگونه آلاینده دیگرگردد. سپس زنگ زدایی و ایجاد پروفایکل بکربا حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی  سطح آهن را

انجکام دهیکد .  ISO-St3 (SSPC-SP3)ه اب ار مکانیکی تا درجکه یا بوسیل sa2.5 (SSPC-SP10)با روشهای مختلف از قبیل بلاستینگ تا درجه

نقاط جوشکاری شده وگوشه هکا )قسکمت هکای زاویکه دار( را بایکد بکا دقکت   )بلاستینگ به عنوان بهترین روش پیشنهاد میگردد.( در سازه های فل ی

زائده وتی ی باشکند( بعکد از انجکام زنکگ زدایکی حرات حاصکل از بیشتری آماده سازی نمود )نقاط جوشکاری شده باید صاف وصیقلی وعاری از هرگونه 

چکه تمیک  ککاملاً آماده سازی و سایر آلودگیها را با فشار هوا )باد عاری از رطوبت و چربی( و یا با روش وکیوم )ایجاد خلاء( از روی سطح زدوده و بکا پار

 .  )پرایمر( باید حداکثر یك ساعت بعد از آماده سازی انجام پذیرد  اعمال لایه اول رنگخشک نمائید.  

هکایی باید سطح توسط آب شیرین شستشو گردد تکا آلاینکده  روز از اعمال بتن گذشته باشد. در صورتیکه بتون قدیمی باشد  28اگر بتون تازه باشد باید  

ر، حرات سست و ناپایدار و ... از سطح آن برطرف گردد. توصیه می گردد در صورت نیاز خصوصاً در مکورد از قبیل نمکهای تشکیل شده، چربی، گردوغبا

گیکری تککرار گکردد. در گیرهای قلیایی برای پاك شدن کلیه آلاینده ها استفاده گردد و عملیات شستشو با آب بعد از چربیبتون های قدیمی از چربی

زبکری   power toolه دو روش شیمیایی و مکانیکی میتوان عمل کرد در روش مککانیکی توسکط ابک ار مککانیکی ادامه به جهت ایجاد زبری مناسب ب 

اده مناسب روی سطح ایجاد شده و در نهایت توسط فشار باد عاری از رطوبت و چربی و یا به روش خلاء سطح از کلیه حرات بجامانده پکاك شکده و آمک

( در نهایکت سکطح بکا acid picklingزبری سطح توسط اسیدهای مناسبی بر روی بتون صورت می گیرد )رنگ آمی ی می گردد. در روش شیمیایی 

 آب شیرین شستشو و پس ازخشک شدن آماده رنگ آمی ی می گردد.

 توجه :

 

 

 با اف ایش دما عمر مفید مخلوط رنگ و هاردنر کاهش می یابد.
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