
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-6-29-1-50-5      

 شناخت فرآورده:                                
 

 داده های فنی:  

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 جامد حجمی : 

 چگالی :

 دمای اشتعال :

 ضخامت فیلم خشک : 

 زمان خشک شدن سطحی :

 مل : زمان خشک شدن کا

 پوشش تئوری : 

 مقاومت دمائی : 

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

 درجه  500رنگ رویه سیلیکونی نسوز 

MAX-6-29-1-40-5 .پوشش مقاوم حرارتی بر پایه رزین سیلیکونی خالص و پیگمنتهای مفاوم حرارتی میباشد 

 نیمه براق 

    ،مشکینقره ای 

3 ± 30% 
3cm/ rg 1/0 ± 50/1        

C° 23 

 میکرون   30

 درجه  20ساعت در  1

 C °   250دقیقه درC °  200 /30دقیقه در60

lit/2m  8-10 

 درجه 450مداوم 

 بسته به ضریب اتلاف 

 ماه   6

 کوارتی   20حلب 
     

بعنوان لایه نهائی در سیستمهای پوششی حرارتی مقاوم برای حفاظت از مبدلهای حرارتی ، اگزوزها ، سطوح فلزی ، تاسیساا  

 عرض حرار  زیاد میباشد ، بکار میرود.صنعتی و لوله های انتقال مواد و اسکلت فلزی کوره ها که در م

 مقاوم در برابر خوردگی و اکسیداسیون -1

 به عنوان رنگ رویه برای زینک اتیل سیلیکا  یا اعمال مستقیم بر روی فلز   -2

 علاوه بر مقاوم حرارتی از مقاومت محیطی مطلوب برخوردار است -3

 تمایل به پوسته شدن در ضخامتهای بالا -4

 قاوم در برابر شوك حرارتیم -5

 چسبندگی خوب به سطح    -6

 

 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 MAX-6-27-7-09-6  میکرونی  50لایه   یک -1

 MAX-6-29-1-50-5میکرونی    20یک لایه  -2

 

 

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : مای کاربرد د

 :  نسبت اختلاط

 :  رقیق کننده

 : زمان ژل شدن

 : زمان بین دوپوشش 

 شرایط نگهداری :

 ،رو لاسپری هوا/ بدون هوا ، برس 

C ° 50  - 5 

 یک جزئی   
 MAX-T-629 

 ندارد

 ساعت      24حداقل 

 در محیط خشک و خنک با تهویه مناسب
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 

 

 : آماده سازی سطح
 

 

 

 سطوح رنگ آمیزی شده:  -1

ن کاملا تمیز وعاری از هر گونه چربی وآلاینده های دیگر باشد. قبل از رنگ آمیزی سطح باید کاملا خشاک گاردد واگار ماد  زماا  این سطوح باید

 زبری مناسبی توسط سنباده نرم بر روی سطح ایجاد گرددٌ   زیادی از اعمال رنگ زیرین گذشته باشد

 : دستورالعمل رنگ آمیزی رنگ 
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

ود. رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراین باید در ظرف دربسته و پلمپ شده بدور از رطوبت، آتش، جریان شدید برق و مواد محترقه نگهاداری شا

 از بازکردن در ظرف، محتویا  آن را درکوتاهترین زمان مصرف نمایید.  توصیه میگردد بعد

 نكات ایمنی : 

 

 

هنگام کاربرد رنگ از تجهیزا  ایمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش و تهویه مناسب استفاده گردد. درصاور  تمااس باا پوسات، محال را باا پارچاه 

 رم و صابون شستشو نمایید ازتنفس بخارا  رنگ بویژه درهنگام اعمال اجتناب گردد.آغشته  به حلال مناسب تمیز نموده و با مقدارزیادی آب ول

 

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 % 6-4 % 6-4 5-3%    % 10-7 تینر درصد 

 -- --   bar 120-150 bar 5-2 فشار سرنازل

 -- -- mm 0/35 – 0/55 mm 1/8- 1/2 قطر سرنازل 

 -- -- cm 40 cm-60 50-30 فاصله دست 

 

یی و ایجاد پروفایل برروی ساطح نمک و هرگونه آلاینده دیگر گردد. سپس زنگ زدا  وبا حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی    سطح آهن را

انجاام ISO-St3 (SSPC-SP3 )یا بوسیله ابازار مکاانیکی تاا درجاه  sa2.5 (SSPC-SP10)را با روشهای مختلف از قبیل بلاستینگ تا درجه

ویاه دار( را بایاد باا نقاط جوشکاری شده وگوشه ها )قسمت های زا  دهید. )بلاستینگ به عنوان بهترین روش پیشنهاد میگردد.( در سازه های فلزی

 دقت بیشتری آماده سازی نمود )نقاط جوشکاری شده باید صاف و صیقلی وعاری از هرگونه زائده و تیزی باشاند( بعاد از انجاام زناگ زدایای  را 

روی ساطح زدوده و باا پارچاه  حاصل از آماده سازی و سایر آلودگیها را  با فشار هو ا )باد عاری از رطوبت وچربی( و یا با روش وکیوم )ایجاد خلا( از

بارای دساتیابی .  اعمال لایه اول رنگ )پرایمر( باید حداکثریك ساعت بعد از آماده سازی انجام پذیرد. تمیز کاملاً خشک نمائید

 .میکرون توصیه شده است 80-40سطح    زبری به بالاترین چسبندگی و

 

 :آهنیسطوح   -2

ا کاملاً مخلوط گرددبرای جلوگیری از تیره و سیاه شدن رنگ عملیاا  بعد از آماده سازی سطح وانتخاب نحوه رنگ آمیزی، ابتدا رنگ را بهم بزنید ت

همزدن باسرعت کم ودر حداقل زمان صور  گیرد، سپس تینر مخصوص را به مقدار مناساب)مقدار آن باه روش اعماال بساتگی دارد( باه مخلاوط 

مال نمایید.به منظور سخت شادن کامال. رناگ پاس از اعماال اضافه نموده و میکس نمائیدتا رنگ قابل اجرا گردد، سپس با ابزار مناسب رنگ را اع

  بایستی در معرض حرار  قرار گیرد. 

 

MAX-6-29-1-50-5    

                                 

 درجه  500رنگ رویه سیلیکونی نسوز
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