
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-7-00-1-00-1      

 شناخت فرآورده:                                
 

 داده های فنی: 

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی:

 

 
 

 

 

 جلوه :

 : فام

 جامد حجمی :

 چگالی :

 دمای اشتعال :

 ضخامت فیلم خشک :

 زمان خشک شدن سطحی :

 

 زمان خشک شدن عمقی :

 سختی کامل : 

 پوشش تئوری :

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 : سته بندیب

     آلکیدی هواخشک رویه براق  

MAX-7-00-1-00-1  روغن است.   بلندیک پوشش رویه با براقیت بالا بر پایه رزین آلکیدی  

 براق

 بسته به سفارش 

2 ± 48 % 
3cm/ rg1/±0 35/1       

C° 33 

 میکرون  50

 درجه  20ساعت در  3

 درجه  35ساعت در   1

 رجه د 20ساعت  در  24

 درجه  20در روز  7

kg/2m   8-6 

 بسته به ضریب اتلاف

 درجه 20ماه در  12

 کوارتی    20ظروف 
    

ن یک پوشش رویه خیلی براق بر روی پرایمرهای آلکیدی سطوح فلزیی نزنعتی ماننزد موتورهزای نزنعتی م اتومبیل زام       بعنوا

واگن ا م کانتینرها و غیره بکارمیرود.در مقابل عوامل محیطی نیمه ننعتیممرطوب وشرجی ومحیط ای شز ری مزورد مفزرف    

 .قرار گرفته است 

 الی به سطح فلیچسبندگی ع   -1

 سختی وانعطاف مناسب       -2 

 مقاومت خوب در برابر محیط های خورنده متوسط تا ضعیف      -3    

 بالادارای براقیت    -4    

   (UV)ضد مقوم در برابر زردشدن -5    

 قابلیت اعمال آسان       -6    

        
 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 ونه الکیدی پرایمر یا بت -1

  MAX-7-00-1-00-1   میکرونی   50لایه  یک -2

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : دمای کاربرد

 : رقیق کننده

 : زمان بین دوپوشش
 

  : شرایط نگ داری

 م برس م غلطکاسپری هوا / بدون هوا 

C ° 50 - 5 
 MAX-T-718 

 ساعت 12حداقل 

 حداکثر نامشخص   

 محیط خشک وخنک با ت ویه مناسب

V-91/12    

Office: No.15, Bldg.26, Sadeghi allay, west of Sharif industrial university, Azadi St, Tehran 

           Tel: +98 21 66 00 22 92 – 3      66 08 70 44-6                Fax: + 98 21 66 03 48 25  
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 

  

 : آماده سازی سطح
 

 

 

 سطوح رنگ آمیزی شده: -1

ینده های دیگر باشد. قبل از رنگ آمییی سطح باید کزاملاً خشزک گزردد واگزر مزدن زمزان       کاملاً تمیی و عاری از هر گونه چربی و آلا این سطوح باید

 زبری مناسبی توسط سنباده نرم بر روی سطح ایجاد گردد.  زیادی از اعمال رنگ زیرین گذشته باشد

 : دستورالعمل رنگ آمیزی رنگ 
 

 

 نگهداری و حمل و نقل :

 

 
ی باشد بنابراین باید در ظرف دربسته و پلمپ شده بدور از رطوبتم آتش مجریان شدید بزرق و مزواد محترقزه نگ زداری شزود.      رنگ فوق قابل اشتعال م

 می باشد.C° 20تونیه میگردد بعد از باز کردن درظرفم محتویان آن رادر کوتاهترین زمان مفرف نمایید. دمای مناسب انبار 

 نكات ایمنی :

 

 
یر ماسکم عینکم روپوش وت ویه مناسب استفاده گردد. درنورن تماس با پوستم محل را با پارچه آغشته بزه  هنگام کاربرد رنگ از تج ییان ایمنی نظ

 حلال مناسب تمیی نموده و با مقدار زیادی آب ولرم و نابون شستشو نمایید از تنفس بخاران رنگ بویژه درهنگام اعمال اجتناب گردد.

   

 غلطك برس اسپری بدون هوا اسپری معمولی شرایط اعمال

 %9-7 %10-8 -- %15-10 درند تینر

 -- -- -- 5bar-2 فشار سرنازل

 -- -- -- mm 1/8-1/6 قطر سرنازل

 -- -- -- cm 50-30 فانله دست

 

روی سزطح   فایل بزر  ینده دیگر گردد. سپس زنگ زدایی و ایجاد پرونمک و هرگونه آلا وبا حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی  سطح آهن را

نقاط جوشکاری شده وگوشزه هزا )قسزمت هزای زاویزه دار( را       انجام دهید. در سازه های فلییISO-St2 (SSPC-SP3 )را با ابیار مکانیکی تا درجه 

ذران  باید با دقت بیشتری آماده سازی نمود)نقاط جوشکاری شده باید ناف ونیقلی وعاری از هرگونه زائده وتییی باشند( بعزد از انجزام زنزگ زدایزی    

هوا)بادعاری از رطوبت وچربی( و یا با روش وکیوم )ایجاد خلاء( از روی سزطح زدوده و بزا پارچزه تمیزی     حانل از آماده سازی وسایر آلودگی ا را با فشار 

   اعمال لایه اول رنگ) پرایمر( باید حداکثر یك ساعت بعد از آماده سازی انجام پذیرد. کاملاً خشک نمائید.
 

 :آهنیسطوح  -2

          MAX-7-00-1-00-1     رویه براق   آلکیدی هواخشک

                           

آمیییم ابتدا رنگ را ب م بینید تا کاملاً مخلوط گرددم دقت شودکه هیچگونزه رسزوبی در تزه ظزرف بزاقی      بعد از آماده سازی سطح وانتخاب نحوه رنگ 

گزرددم  نماندم سپس تینر مخفوص را به مقدار مناسب)مقدار آن به روش اعمال بستگی دارد( به مخلوط اضافه نموده و میکس نمائیدتا رنگ قابل اجزرا  

   ایید.  سپس با ابیار مناسب رنگ را اعمال نم

 .  

 :گالوانیزه وآلومینیومی سطوح -3

از هر گونه چربی وآلاینده های دیگر باشد. قبل از رنگ آمییی سطح باید کاملا خشک گردد واگر مدن زمزان زیزادی از    این سطوح باید کاملا تمیی وعاری

زبری مناسبی توسط سنباده نرم بر روی سطح ایجاد گردد. در ن ایت ذران بجامانده برروی سزطح بایزد توسزط فشزار بزاد        اعمال رنگ زیرین گذشته باشد

 چربی یا بوسیله خلا برداشته شوند. عاری از رطوبت و
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