
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MASTER DATA SHEET OF 

MAX-7-12-7-00-6 

 

 

 

                                     

 شناخت فرآورده: 
 

 داده های فنی:  

 

 
 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 جامد حجمی : 

 چگالی :

 دمای اشتعال :

 ک : ضخامت فیلم خش 

 زمان خشک شدن سطحی :

 مان خشک شدن عمقی : ز

 کامل : سختی

 پوشش تئوری : 

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

  یرنگ بیتومیندیتاشیت 

MAX-7-12-7-00-6   کهه بهه از برشهای ويژه نفت می باشد الکید اصلاح شدهرنگ بیتومینی برپايه ترکیبات نفتی ورزينهای .

 هواخشک کاربرد داردروش  

 مات  

 مشکی

2 ± 65% 

/cm g 05/0 ± 55/1        

C° 24 

 میکرون  100-150

 درجه  25ساعت در  5

 درجه  25ساعت در  24

 درجه   25روز  در 7

kg/2m   5/3 - 3   

 تلاف بسته به ضريب ا 

 درجه  20ماه در  12

 بشکه   -حلب   -گالن
     

ز آن مهی تهوان بهه ازموارداسهتفاده ا  .باشد، استفاده مهی گهردد  يا رطوبت بالا  در معرض پاشش آب    ه سازهاز اين رنگ در مواردی ک

 .  ده کراشار  تجهیزات درمعرض پاشش آب،مخازن  مخازن ولوله های زيرزمینی،

 سختی خوب -1

 چسبندگی خوب به سطح -2

 رطوبتی برای سطوح بتنی و فلزیعايق   -3

 ن    شیري برابر آب شور وخوب در مقاومت   -4

 

 سیستم پیشنهادی: 
 

 

 

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : دروش کاربر

 : دمای کاربرد 

 :  ت اختلاطنسب

 :  رقیق کننده

 : زمان بین دوپوشش 
 

   : شرايط نگهداری 

 اسپری هوا / بدون هوا ، برس  

C ° 50  - 5 

 يک جزئی  
 MAX-T-718 

 ساعت ) سختی کامل (  12حداقل 

 نامحدودحداکثر  

 در محل خشک و خنک با تهويه مناسب  

 میکرون  60-80ضخامت    ری آلکیدی بهآست  ک لايهي  -برای سطوح فلزی: 

 میکرون  100-150ضخامت    به رنگ بیتومینی  ک لايهي  -                       

 نیست  آستر نیاز - سطوح بتنی:برای  

 میکرون  150-200ضخامت    به  رنگ رويه  -                       
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جريان دارد اسپری کنید و از ايجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 : آماده سازی سطح
 

 

 

 : دستورالعمل رنگ آمیزی رنگ 
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

اين بايد در ظرف دربسته و پلمپ شده بدور از رطوبت، آتش ،جريان شديد بهرق و مهواد محترقهه نگههداری شهود. ل می باشد بنابرقابل اشتعارنگ فوق  

 می باشد.C°  20توصیه میگردد بعد از باز کردن درظرف، محتويات آن رادر کوتاهترين زمان مصرف نمايید. دمای مناسب انبار  

 نكات ایمنی : 

 

 
ک، روپوش وتهويه مناسب استفاده گردد. درصورت تماس با پوست، محل را با پارچه آغشته بهه نظیر ماسک، عین  یزات ايمنیهنگام کاربرد رنگ از تجه

 حلال مناسب تمیز نموده و با مقدار زيادی آب ولرم و صابون شستشو نمايید از تنفس بخارات رنگ بويژه درهنگام اعمال اجتناب گردد.

  

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 -- %12-10 %7-4 % 20-15 درصد تینر

 -- --   bar 160 bar-120 5- 4 فشار سرنازل

 -- -- 2mm 0/35 – 0/55 mm-1/2 قطر سرنازل 

 -- --   cm 40 cm - 60 50-30 فاصله دست 

 

روی سهطح را  نمک و هرگونه آلاينده ديگر گردد. سپس زنگ زدايی و ايجاد پروفايل بر وبا حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی   سطح آهن را

انجهام دهیهد. ISO-St3 (SSPC-SP3 )( يا بوسیله ابزار مکانیکی تها درجهه SSPC-SP10) sa2.5لاستینگ تا درجه ای مختلف از قبیل ب با روشه

نقاط جوشکاری شده وگوشه هها )قسهمت ههای زاويهه دار( را بايهد بها دقهت   )بلاستینگ به عنوان بهترين روش پیشنهاد میگردد.( در سازه های فلزی

ه زائده وتیزی باشهند( بعهد از انجهام زنهگ زدايهی حرات حاصهل از ری از هرگون وصیقلی وعا  ازی نمود)نقاط جوشکاری شده بايد صافبیشتری آماده س

میهز کهاملاً آماده سازی وساير آلودگیها را با فشار هوا)بادعاری از رطوبت وچربی( و يا با روش وکیوم )ايجهاد خهلا ( از روی سهطح زدوده و بها پارچهه ت

    از آماده سازی انجام پذیرد.  یك ساعت بعداید حداکثر )پرایمر( ب اعمال لایه اول رنگ  خشک نمائید.
 

 :آهنیسطوح   -1

بهاقی بعد از آماده سازی سطح وانتخاب نحوه رنگ آمیزی، ابتدا رنگ را بهم بزنید تا کاملاً مخلوط گردد، دقت شودکه هیچگونهه رسهوبی در تهه ظهرف 

ر آن به روش اعمال بستگی دارد( به مخلوط اضافه نموده تا رنگ قابل اجرا گردد، سپس بها ابهزار مناسهب تینر مخصوص را به مقدار مناسب)مقدانماند،  

    مناسبی برای اين رنگ نمیباشد.که اسپری روش  لازم به توضیح    را اعمال نمايید.لتک میباشد  مو يا غ  که قلمرنگ  

{}}، بايههد سههطح توسههط آب شههیرين شستشههو   روز از اعمههال بههتن گ شههته باشد.درصههورتیکه بتههون قههديمی باشههد 28اگههر بتههون تههازه باشههدبايد 

برطهرف گهردد. توصهیه مهی گردددرصهورت  وناپايدارو...ازسهطح آن  ر،حرات سسهتگرددتاآلايندههايی ازقبیل نمکهای تشکیل شده ، چربهی ،گردوغبها

ً ًًً نیازخصوصا {} درموردبتون های قديمی ازچربیگیرهای قلیايی برای پاك شدن کلیه آلاينده ها استفاده گرددوعملیهات شستشهوباآب بعهد ًًًًًٍُِِِ

انیکی میتوان عمل کرددرروش مکهانیکی توسهط ابهزار مکهانیکی یمیايی ومکازچربیگیری تکرار گردد.درادامه به جهت ايجادزبری مناسب به دوروش ش

power tool   زبری مناسب روی سطح ايجاد شده ودرنهايت توسط فشار باد عاری از رطوبت وچربی ويا به روش خهلا سهطح ازکلیهه حرات بجامانهده

( در acid picklingوی بتهون صهورت مهی گیهرد)مناسبی بررپاك شده وآماده رنگ آمیزی می گردد.درروش شیمیايی زبری سطح توسط اسیدهای 

 نهايت سطح باآب شیرين شستشووپس ازخشک شدن آماده رنگ آمیزی می گردد.

 بتونی :  سطوح   -2
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