
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-3-04-4-04-2    

 شناخت فرآورده:                                  
 

 ای فنی: ه  دهدا 

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 جامد حجمی : 

 :  A+Bچگالی 

 عال :اشتای دم

 ضخامت فیلم خشک : 

 زمان خشک شدن سطحی :

 ی : عمقزمان خشک شدن 

 زمان خشک شدن کامل : 

 

 پوشش تئوری : 

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

   MIO (H.B)  ميانیپوکسی ا 

MAX-3-04-4-04-2 پوشش H.B    است.دوجزئی حاوی پیگمنت اکسید آهن میكایی  پلی آمید بر پایه اپوکسی 

 مات 

 و کرم  طوسی

2 ± 60% 
3cm/ rg 05/0 ± 08/1 

C° 62 

 میكرون   100 – 150

 درجه    20ساعت  در  8-10

 ساعت  24

 درجه   20روز در   7

    درجه 35روز در   6

kg/2m  3.5-3 

 بسته به ضریب اتلاف 

 درجه  20ماه در  12

 لیتر هاردنر   4 کیلوئی + 28لیتر هاردنر و حلب   1کیلوئی +   7گالن 

ساكوها  سطوح فولادی و بتونی در محیطهای خورنده بكار میرود. در صنایع دریاایی و فاظتبرای مح H.B پوشش  عنوانب 

  می گیرد.قسمتهای خارجی مخازن نگهداری مورد استفاده قرار    وکارخانجات شیمیایی ولایشگاهها  اپ وحفاری    تاسیسات و

   روغنهادر برابر    خوبمقاومت   -1

 و صنعتی  ی دریائییهامح  در برابر خوردگی در  خوب  تمقاوم -2

   دگی دیگروپرایمرهای ضدخور  چسبندگی عالی به پرایمرهای حاوی پودر روی -3
 

 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 پرایمر های اپوکسی یک لایه  -1

 MAX-3-04-4-04-2میكرونی    80-100یک لایه  -2

   اپوکسی یا پلی اورتان  انواع رنگ رویهمیكرونی   80-60یک لایه  -3

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : دمای کاربرد

 : نسبت اختلاط

 : رقیق کننده

 : زمان ژل شدن

 : زمان بین دوپوشش 

 : شرایط نگهداری 

 اسپری هوا / بدون هوا ، برس

C ° 10-50 

 وزنی  1 به   7
MAX-T-304-2 

 درجه   20ساعت در  8

 C ° 04مای  روز در د 3حداکثر 

 ا تهویه مناسببک و خنک در محل خش
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 : آماده سازی سطح
 

 

 

 : تورالعمل رنگ آمیزی رنگ دس
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

از رطوبت، آتش ،جریان شدید بارق و ماواد محترقاه نگهاداری شاود. ه بدور  رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراین باید در ظرف دربسته وپلمپ شد

دماای توصیه میگرددهنگام تخلیه رنگ نكات استاتیكی درنظرگرفته شود . بعد از بازکردن درظرف، محتویات آن را درکوتاهترین زمان مصرف نماییاد. 

 می باشد.C°  20مناسب انبار  

 نكات ایمنی : 

 

 

ت ایمنی نظیر ماسک ، عینک، روپوش و تهویه مناسب استفاده گردد. درصورت تماس با پوست، محل را با پارچاه آغشاته تجهیزا  هنگام کاربرد رنگ از

 به حلال مناسب تمیز نموده و با مقدار زیادی آب ولرم و صابون شستشو نمایید از تنفس بخارات رنگ بویژه درهنگام اعمال اجتناب گردد.

  

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 -- % 8-5 % 7-4 % 15-10 درصد تینر

 -- --   bar 160 bar -140 6- 4 فشار سرنازل

 -- -- mm 0/45 – 0/55 mm 2- 1/6 قطر سرنازل 

 -- --   cm 60 cm - 40 50-30 فاصله دست 

 

روی ساطح را  نمک و هرگونه آلاینده دیگر گردد. سپس زنگ زدایی و ایجاد پروفایل بر وبا حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی   سطح آهن را

نقااط  وش پیشنهاد میگاردد.( در ساازه هاای فلازیانجام دهید . )بلاستینگ به عنوان بهترین رsa2.5 (SSPC-SP10 )بلاستینگ تا درجه   با روش

جوشكاری شده وگوشه ها )قسمت های زاویه دار( را باید با دقت بیشتری آماده سازی نمود )نقااط جوشاكاری شاده بایاد صااف و صایقلی و عااری از 

ا را با فشار هاوا )بادعااری از رطوبات وچربای( و یاا باا از انجام زنگ زدایی ذرات حاصل از آماده سازی و سایر آلودگیه  هرگونه زائده وتیزی باشند(. بعد

اعمال لایه اول رنگ)پرایمر( باید حداکثر یكك سكاعت روش وکیوم )ایجاد خلا( از روی سطح زدوده و با پارچه تمیز کاملاً خشک نمائید.  

    رد. بعد از آماده سازی انجام پذی
 

 :آهنیسطوح   -1

MAX-3-04-4-04-2          

                           

بااقی  بعد از آماده سازی سطح و انتخاب نحوه رنگ آمیزی، ابتدا رنگ را بهم بزنید تا کاملاً مخلوط گردد، دقت شودکه هیچگونه رساوبی در تاه ظارف

خت گردد، تینر مخصوص راباه مقادار مناساب ا یكنوانماند، سپس هاردنر را با نسبت پیشنهادی به رنگ اضافه نموده و مخلوط راکاملاً میكس نمایید ت

   )مقدار آن به روش اعمال بستگی دارد(  به مخلوط اضافه نموده تا رنگ قابل اجرا گردد، سپس با ابزار مناسب رنگ را اعمال نمایید.  

   MIO (H.B)پوکسی ميانی  ا 

 توجه :

 

 

 یابد.با افزایش دما عمر مفید مخلوط رنگ و هاردنر کاهش می  
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