
     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-3-05-7-03-6        

 شناخت فرآورده:                              
 

 داده های فنی: 

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی:

 

 
 

 

 

 جلوه :

 : فام

 جامد حجمی :

 : A+Bچگالی

 دمای اشتعال :

 ضخامت فیلم خشک :

 زمان خشک شدن سطحی :

 

 زمان خشک شدن کامل :

 

 پوشش تئوری :

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 : بسته بندی

 پرايمر  ی فنوليكاپوکس

 
MAX-3-05-7-03-6   است   نپلی آمی فنولیک بر پايه اپوکسی پرايمررنگ. 

  مات

 طوسی

2 ± %58 
3cm/ rg 05/±0 56/1 

 C° 23 

 میکرون 100 -200

 درجه   20ساعت  در  4

 درجه 35ساعت در  5/1

 درجه  20روز در   3

 درجه 35روز در   2

kg/2m  4-6 

 ته به ضريب اتلافبس

 درجه 20اه در م 12

  حلب 

داکتها و اسککلتهای فلک ی ککه     –از تاسیسات صنعتی مانند کانالها حفاظت برای بعنوان لايه نهائی در سیستمهای پوششی 

  به کار میرود.می باشند در معرض گازها و ترشح مواد شیمیائی خوردنده 

    و مواد قلیايی اسیدهاعالی در برابر  مقاومت -1

 دارای چسبندگی و دوام عالی -2

 مقاوم در برابر آب داغ -3

 بصورت مداوم C ° 70-60مقاوم در برابر درجه حرارت خشک تا -4

 قابلیت اعمال برروی سطوح فل ی وبتونی -5

 مقاومت مکانیکی بالا -6

 
 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 MAX-3-05-7-03-6      میکرونی 100يک لايه  -1

 MAX-3-05-4-03-6میکرونی         75ک لايه ي -2

 MAX-3-05-1-03-3میکرونی         75يک لايه  -3

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 :  روش کاربرد

 : دمای کاربرد

 : نسبت اختلاط

 : دهرقیق کنن

 : زمان ژل شدن

 : زمان بین دوپوشش
 

 :شرايط نگهداری 

 اسپری هوا / بدون هوا ، برس

C ° 10-50 

 وزنی  1به   6
MAX-T-304-2 

 درجه 20ساعت در  1

 ساعت 24 حداقل

 يک هفته حداکثر 

 در محل خشک و خنک با تهويه مناسب
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 : زی سطحآماده سا
 

 

 

 سطوح رنگ آمیزی شده: -1

کاملاً تمی  و عاری از هر گونه چربی و آلاينده های ديگر باشد. قبل از رنگ آمی ی سطح بايد ککاملاً خشکک گکردد واگکر مکدت زمکان        اين سطوح بايد

 ردد.زبری مناسبی توسط سنباده نرم بر روی سطح ايجاد گ  زيادی از اعمال رنگ زيرين گذشته باشد

 :آهنیسطوح  -2

روی سکطح را   ونمک و هرگونه آلاينده ديگرگردد. سپس زنگ زدايی و ايجاد پروفايکل بکر  با حلال مناسب شستشو دهید تا عاری از چربی  سطح آهن را

انجکام دهیکد .    ISO-St3 (SSPC-SP3)ه يا بوسیله اب ار مکانیکی تا درجک  sa2.5 (SSPC-SP10)با روشهای مختلف از قبیل بلاستینگ تا درجه

هکا )قسکمت هکای زاويکه دار( را بايکد بکا دقکت         نقاط جوشکاری شده وگوشه )بلاستینگ به عنوان بهترين روش پیشنهاد میگردد.( در سازه های فل ی

از بیشتری آماده سازی نمود )نقاط جوشکاری شده بايد صاف وصیقلی وعاری از هرگونه زائده وتی ی باشکند( بعکد از انجکام زنکگ زدايکی حرات حاصکل       

ايجاد خلاء( از روی سطح زدوده و بکا پارچکه تمیک  ککاملاً     آماده سازی و ساير آلودگیها را با فشار هوا )باد عاری از رطوبت و چربی( و يا با روش وکیوم )

 .  )پرایمر( باید حداکثر یك ساعت بعد از آماده سازی انجام پذیرد اعمال لایه اول رنگخشک نمائید. 

رين شستشکو گکردد تکا    {}}، بايکد سکطح توسکط آب شکی     روز از اعمال بتن گذشته باشد. در صورتیکه بتون قکديمی باشکد   28اگر بتون تازه باشد بايد 

هايی از قبیل نمکهای تشکیل شده، چربی، گردوغبار، حرات سست و ناپايدار و ... از سطح آن برطرف گردد. توصکیه مکی گکردد در صکورت نیکاز      آلاينده

گیکری  با آب بعد از چربکی  گیرهای قلیايی برای پاك شدن کلیه آلاينده ها استفاده گردد و عملیات شستشوخصوصاً در مورد بتون های قديمی از چربی

 powerتکرار گردد. در ادامه به جهت ايجاد زبری مناسب به دو روش شیمیايی و مکانیکی میتوان عمل کرد در روش مکانیکی توسط اب ار مککانیکی  

tool   کلیکه حرات بجامانکده پکاك     زبری مناسب روی سطح ايجاد شده و در نهايت توسط فشار باد عاری از رطوبت و چربی و يا به روش خلاء سکطح از

( در acid picklingشده و آماده رنگ آمی ی می گردد. در روش شیمیايی زبری سطح توسط اسیدهای مناسبی بکر روی بتکون صکورت مکی گیکرد )     

 نهايت سطح با آب شیرين شستشو و پس ازخشک شدن آماده رنگ آمی ی می گردد.

 بتونی : سطوح  -3

 دستورالعمل رنگ آمیزی :

 

 

ید تا کاملاً مخلوط گردد، دقت شود که هیچگونه رسکوبی در تکه ظکرف بکاقی     بعد از آماده سازی سطح و انتخاب نحوه رنگ آمی ی، ابتدا رنگ را بهم ب ن

ر مناسکب  نماند، سپس هاردنر را با نسبت پیشنهادی به رنگ اضافه نموده و مخلوط را کاملاً میکس نمايید تا يکنواخت گردد، تینر مخصوص را به مقکدا 

  رنگ قابل اجرا گردد، سپس با اب ار مناسب رنگ را اعمال نمايید.   )مقدار آن به روش اعمال بستگی دارد( به مخلوط اضافه نموده تا

 نگهداری و حمل و نقل :

 

 

د. رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراين بايد در ظرف دربسته وپلمپ شده بدور از رطوبت، آتش، جريان شديد بکرق و مکواد محترقکه نگهکداری شکو     

 می باشد.C° 20ويات آن را درکوتاهترين زمان مصرف نمايید. دمای مناسب انبار توصیه میگردد بعد از بازکردن در ظرف، محت

 نكات ایمنی :

 

 

 غلطك برس اسپری بدون هوا اسپری معمولی شرایط اعمال

 -- % 7-5 % 4 – 2 % 10-7 درصد تینر

 -- -- bar 120 – 160 bar 6-3 فشار سرنازل

 -- -- mm 0/45 – 0/65 mm 2-1/6 قطر سرنازل

 -- -- cm 40 – 60 cm 50-30 فاصله دست

 

MAX-3-05-7-03-6 

                                

    

 پرايمر  اپوکسی فنوليك

 

ه بکه  هنگام کاربرد رنگ از تجهی ات ايمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش و تهويه مناسب استفاده گردد. درصورت تماس باپوست، محل را با پارچه آغشت

 ی آب ولرم و صابون شسنشو نمايید از تنفس بخارات رنگ بويژه در هنگام اعمال اجتناب گردد.حلال مناسب تمی  نموده و با مقدار زياد

 توجه :

 

 

 با اف ايش دما عمر مفید مخلوط رنگ و هاردنر کاهش می يابد.
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