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پیشگفتار

رنگ در دنیای امروز نقش مهمی در پرورش ذوق و برطرف کردن با 
برآورده کردن نیازهای زیباشناسی انسان دارد. به طور کلی از رنگ 
استفاده  نیز  خوردگی  از  سازه‌ها  حفاظت  برای  زیباسازی،  بر  علاوه 
احــداث  با  و  تیراژه  نــام  با  ابتدا  مکث  رنگسازی  شرکت  می‌شود. 
کارخانه‌ای در سال ۱۳۶۴ همزمان با اخذ مجوز وزارت سمت صنایع 

استان مرکزی فعالیت خود را در زمینه تولید رنگ آغاز نمود.
کارخانه،  و توسعه  منظور تداوم فعالیت  به  این واحد صنعتی 
 ۶۰ آدرس  در  مکث  تجاری  نــام  با   ۱۳۷۲ ســال  در  را  جدید  واحــد 
کیلومتری جاده قدیم تهران – ساوه در شهرک صنعتی شهید مهدی 
پرندک تاسیس نمود و اکنون توان تولید روزانه ۲۵ تن رنگ را در 
دو شیفت کاری دارد. این کارخانه طی سالیان متمادی و با بهره‌گیری 
از آخرین یافته‌های علمی، تکنولوژی و امکانات آزمایشگاهی مجهز، 
مشغول به فعالیت و تولید می‌باشد که این واحدها شامل: واحد 
اداری، تولید، انبار و آزمایشگاه هستند. مهندسین و پرسنل تولید 
ارائه  در فضایی کاملا ایمن، دوستانه و حرفه‌ای در حال تولید و 
بهترین محصولات به مشتریان‌اند. مواد اولیه پس از دریافت در 
واحد آزمایشگاه تست می‌شوند و محصول تولیدی بعد از تولید نیز 

کیفیت آنها مورد ارزیابی قرار می‌گیرد.
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ایران  ملی  استاندارد  و   SSPC/BS/ASTM/IPS/AWWA جهانی  استاندارد  طبق  مکث 
تولید می‌گردد. در تحقق این امر واحد مهندسی فروش از ابتدای پروژه با کادری مجرب در کنار 
خریداران محترم بوده و پاسخگوی سوالات و ارائه مشاوره فنی و تخصصی خواهد بود. واحد 
مهندسی فروش یکی از بخش‌های مهم شرکت رنگ مکث بوده و استراتژی کلی حاکم بر این 
واحد، خدمات قبل از فروش و بعد از فروش است. از آنجایی که تعیین سیستم رنگ انواع 
رنگ‌ها و پوشش‌های دریایی، صنعتی و روش‌های اجرای آنها نیاز به تجربه فراوان دارد، اعتقاد 
کارشناسان این واحد همراهی مشتریان به منظور انتخاب مناسب‌ترین سیستم پوشش است. 

لذا در این راستا ارائه خدمات مشاوره بخشی از وظایف اصلی این واحد خواهد بود.
تجهیزات  مصرفی  پــوشــش‌هــای  تامین  و  تولید  مــشــاوره،  افــتــخــار  تــاکــنــون  شــرکــت  ایــن 
پالایشگاه‌ها، نفت و گاز و پتروشیمی و مخازن کارخانجات شیمیایی، نیروگاه‌های سیکل ترکیبی 
مس،  و  فولاد  کاغذ،  سیمان،  کارخانجات  تجهیزات  دریایی  سازه‌های  و  کشتی‌ها  و  بارج‌ها  و 
ماشین‌سازی‌ها و سایر واحدهای صنعتی را داشته است. شرکت رنگ مکث در راستای تحقق 
اهداف والای خویش با انتخاب الگوی استاندارد ملی و بین‌المللی مبانی خط مشی کیفی خود را 

بر مبنای زیر بنا نهاده است:
	1 افزایش میزان وفاداری و رضایت مشتریان از طریق گسترش فرهنگ مشتری مداری.
	2 حفظ و ارتقاء کیفیت و تنوع محصولات.
	3 بهبود کیفیت خدمات و بهینه‌سازی فعالیت‌های اجرایی از طریق به کارگیری سیستم‌ها و .

فرآیندهای اثر بخش و کارا

انــواع  تولید‌کننده  مکث  رنگسازی  شرکت 
صنعتی،  تــخــصــصــی  پـــوشـــش‌هـــای  و  رنـــگ‌هـــا 
و  ترافیکی  دریــایــی،  اتومبیلی،  خــوردگــی،  ضــد 
دکوراتیو ساختمانی و تینر بوده که در راستای 
مدیریت صحیح فنی، موفق به اخذ تائیدیه از 
سازمان استاندارد ملی ایران و استانداردهای 

بین‌المللی شده است.
کیفیت  مــدیــریــت  جــهــت  در  ــت  ــرک ش ایـــن 
ISO/ گــواهــیــنــامــه‌هــای:  و  ــدارک  ــ ــ م دارای 
از   TS29001:2010 & ISO9001:2008
صنعت  پژوهشگاه  و   CE انگلستان،   UKAS
و  ــاره  قــ ــات  فـ مــنــاطــق نفتخیز جــنــوب،  نــفــت، 
امیرکبیر )مترا(  موسسه  رنگ دانشگاه صنعتی 
شده است. این امر نشان‌دهنده عزم و اراده 
و  بیشتر  هرچه  ارتقاء  جهت  در  شرکت  محکم 
برقراری  از  مشتریان  یافتن  اطمینان  همچنین 
سیستم مدیریت کیفیت و تضمین آن در تمام 
رنگسازی  مــحــصــولات  تمامی  اســـت.  واحــدهــا 
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پیام مدیرعامل؛ 
بنیان‌گذار و مدیر عامل شرکت رنگسازی مکث

می‌دهند،  شکل  را  عملکرد  و  ایمنی  هویت،  بلکه  نمی‌آفرینند،  زیبایی  فقط  رنگ‌ها  که  دنیایی  در 
شرکت رنگسازی مکث با افتخار در خط مقدم نوآوری و کیفیت قرار دارد. ما در مکث، فراتر از تولید 

رنگ عمل می‌کنیم—ما راه‌حل‌هایی طراحی می‌کنیم که صنعت را متحول می‌سازند.
هر  علمی،  دقت  با  دریایی  و  هوانوردی  و  ترافیکی  رنگ‌های  تا  مقاوم  صنعتی  پوشش‌های  از 

محصول ما حاصل تلفیق دانش تخصصی، تجربه عملی و تعهد بی‌وقفه به کیفیت است. تیم ما، با تکیه بر فرمولاسیون‌های پیشرفته و استانداردهای 
جهانی، رنگ‌هایی ارائه می‌دهد که نه‌تنها دوام دارند، بلکه پیام برند شما را با قدرت منتقل می‌کنند.

خلق  در  و  مشتری،  نیازهای  درک  در  پیگمنت‌ها،  دقیق  انتخاب  است—در  نهفته  جزئیات  در  واقعی  موفقیت  که  دارم  باور  مدیرعامل،  به‌عنوان 
رنگ‌هایی که فراتر از انتظار عمل می‌کنند. مکث، حاصل سال‌ها تلاش، آزمون، و عشق به رنگ است.

از شما دعوت می‌کنم تا با ما همراه شوید؛ با رنگ‌هایی که فقط سطح را نمی‌پوشانند، بلکه معنا می‌آفرینند.
با احترام
حسن نعمتی مدیرعامل
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آزمایشگاه و کنترل کیفیت
تعهد  نیست—یک  انتخاب  یک  کیفیت  مکث،  رنگسازی  شرکت  در 
تجهیزات  بــه  مجهز  تخصصی  آزمایشگاه  از  بهره‌گیری  بــا  مــا  ــت.  اس
استانداردهای  و  علمی  دقــت  بــا  را  تولید  از  مرحله  هــر  پیشرفته، 

بین‌المللی پایش می‌کنیم.
نهایی،  محصول  تــا  اولــیــه  مـــواد  از  مــکــث،  کیفیت  کنترل  واحـــد 
ــرا مــی‌کــنــد. ایــن شامل  زیــابــی را اجـ آزمـــون و ار فــرآیــنــدهــای دقــیــق 
برابر  در  مقاومت  چسبندگی،  دوام،  شیمیایی،  فیزیکی،  تست‌های 

شرایط محیطی و تطابق با استانداردهای صنعتی است.
آزمایشگاه ما نه‌تنها تضمین‌کننده کیفیت محصولات است، بلکه 
محسوب  جدید  فرمولاسیون‌های  توسعه  و  نــوآوری  بــرای  بستری 
کیفیت  کنترل  تیم  عملی،  تجربه  و  فنی  دانــش  بر  تکیه  با  می‌شود. 
ارائــه  انتظار  از  فراتر  پوششی  رنــگ،  هر  که  می‌دهد  اطمینان  مکث 

دهد—با دوام، ایمن و دقیق.
در مکث، کیفیت فقط یک عدد نیست؛ یک فلسفه است که در 

هر قطره رنگ جاری‌ست.
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نظارت و بازرسی رنگ
حتی اگر از با کیفیت‌ترین رنگ، پوشش و سیستم استفاده شود اگر در هنگام اجرا، نظارت و بازرسی صحیحی صورت نگیرد و اجرای مناسبی نداشته باشد، 

نتیجه مورد انتظار بدست نمی‌آید. بازرسی در پروژه‌های رنگ و سند بلاست شامل مراحل ذیل می‌باشد:
	1 بازرسی سطح و شرایط سطح از نظر آمادگی سطح از نظر زبری و تمیزی.
	2 بازرسی شرایط انبارداری رنگ.
	3 بازرسی شرایط و قواعد آماده کردن رنگ مایع.
	4 بازرسی شرایط جوی و محیطی محل اجرا.

	5 بازرسی قبل از اجرای رنگ.
	6 بازرسی در حین اعمال و اجرا.
	7 بازرسی پس از اجرا رنگ.

بازرسی قبل از اجرای رنگ شامل مراحل ذیل است:

	1  کنترل سطح.
	2 کنترل رطوبت هوا.
	3 کنترل فشار هوای کمپرسور.

	4 کنترل اندازه و نوع ذرات ساینده.
	5 کنترل رنگ و هاردنر مربوطه.

بازرسی در حین اجرای رنگ شامل مراحل ذیل می‌باشد:

	1 دمای محیط و دمای سطح.
	2 اندازه‌گیری نقطه شبنم.
	3 سرعت باد و جهت وزش باد.
	4  زمان اجرای پوشش بعدی.
	5 بررسی فشار هوای کمپرسور.
	6 بررسی و کنترل قطر نازل در هنگام اجرا.
	7 بررسی رطوبت نسبی هوا.
	8 نظارت بر نقاط کور مثل گوشه‌ها، لبه‌ها، محل‌های جوش و.....
	9 بررسی و اندازه‌گیری ضخامت فیلم‌تر اجرا شده.
.	1 بررسی فلوی سطح رنگ و معایب ایجاد شده احتمالی0
.	1 بررسی نوع رنگ و هاردنر مربوطه و رعایت نسبت اختلاط تمامی 1

 )Data sheet( فنی  مشخصات  به  توجه  با  بایستی  فوق  مــوارد 
اعلام شده از طرف تولید‌کننده رنگ بررسی و رعایت گردد.
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بازرسی پس از اجرا شامل مراحل ذیل می‌باشد:

	1 اندازه‌گیری ضخامت فیلم.
	2  اندازه‌گیری چسبندگی.
	3  اندازه‌گیری زمان سخت شدن.
	4 بررسی سطح از نظر عیوب احتمالی ایجاد شده پس از اجرای رنگ.

دستگاه‌ها و ابزار مورد نیاز یک بازرس رنگ:

	1 دستگاه اندازه‌گیری میزان ناهمواری سطح )پروفایل سطح(.
	2 دستگاه اندازه‌گیری زبری سطح )زبری سنج(.
	3 دستگاه اندازه‌گیری ضخامت فیلم‌تر.
	4 دستگاه اندازه‌گیری فیلم خشک.
	5 دستگاه چسبندگی و چسب مخصوص آن.
	6  کاردک.
	7 کاتر.

	8 ذره بین.
	9 چراغ قوه.
.	1 دستگاه اندازه‌گیری رطوبت هوا0
.	1 دستگاه اندازه‌گیری دمای هوا1
.	1 دستگاه اندازه‌گیری سرعت باد2
.	1 دستگاه اندازه‌گیری نقطه شبنم3
.	1 4)pull off( دستگاه اندازه‌گیری چسبندگی سیستم رنگ

معایب رنگ
شرایط نامناسب نگهداری )انبارداری(، مشکلات ایجاد 
شده در حین اجرا و پس از خشک شدن و سخت شدن 
رنگ  در  مختلفی  عیوب  بــروز  باعث  است  ممکن  رنــگ، 

شود که شناخت این عیوب ضروری است.
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پوشش‌های حفاظتی 
اپوکسی پلی آمید و پلی آمین
این سری از تولیدات شرکت مکث بر پایه رزین اپوکسی می‌باشد که 
با واکنش با هاردنرهای پلی آمید و پلی آمین پوشش سخت و مقاومی 
روی  خوبی  چسبندگی  و  سختی  و  مکانیکی  خــواص  که  می‌گردد  ایجاد 
سطوح فلزی و بتنی دارد. مقاومت خوردگی در برابر آب و مواد شیمیایی 
و  نفت  و  ضعیف  و  متوسط  قلیاهای  و  اسیدها  و  روغن‌ها  و  حلال‌ها  و 

گازوئیل نیز از خواص رنگ‌های اپوکسی می‌باشد.
به  لایه  سه  یا  دو  سیستم‌های  صورت  به  معمولا  پوشش‌ها  این 
صورت آستر، لایه میانی و رنگ رویه پیشنهاد می‌گردد. این پوشش‌ها 
در صنایع نظامی، کارخانجات صنایع شیمیایی، دارویی، صنایع نفت و 
دارند.  فــراوان  کاربرد  کشتی‌سازی  و  دریایی  صنایع  و  پتروشیمی  و  گاز 
گــروه  ایــن  در  آســتــری  پرکاربردترین  اپوکسی  ریــچ  زینک  آســتــری‌هــای 
می‌باشند. این رنگ‌ها در ترکیب با رزین‌ها و پیگمنت‌های ضد خوردگی 
از  بــرای مــوارد خاص مهندسی ایجاد می‌کنند.  خــواص اصــاح شــده‌ای 
این گروه پوشش‌های می‌توان به اپوکسی گلس فلک، اپوکسی استر، 

اپوکسی فنولیک و اپوکسی فنولیک گلس فلک اشاره کرد.
پوشش‌های اپوکسی بدلیل مقاومت ضعیف در برابر نور خورشید 
UV و ایجاد حالت گچی شدن، در فضاها و محیط‌هایی که در  و اشعه 
معرض مستقیم نور خورشید هستند مناسب نمی‌باشد و برای پوشش 
دهی لایه نهایی روی آستر و لایه میانی اپوکسی معمولاً از پوشش‌های 

پلی‌اورتان استفاده می‌گردد.

MAX-3-04-1-00-1-0248

کلر اپوکسی براق )لاک اپوکسی(

براق‌کننده سطح – محافظ رنگ رویه – جهت رنگ کف انبارها و سالن تولید و تجهیزات حساس و... در معرض روغن‌ها و گریس‌ها قرار دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

43% ± 20.98 ± 0.140-508-102lit/1lit

MAX-3-04-1-00-1

اپوکسی رویه فوق براق

به عنوان لایه نهایی برای سطوح فولادی بتنی در شرایط جوی صنعتی و دریایی )در برابر خورشید توصیه نمی‌گردد(
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

48% ± 21.15 ± 0.150-705-64Kg/1lit

MAX-3-04-1-00-3

اپوکسی رویه براق

به عنوان لایه نهایی برای سطوح فولادی بتنی در شرایط جوی صنعتی و دریایی )در برابر خورشید توصیه نمی‌گردد(
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

54% ± 21.5 ± 0.160-804-55Kg/1lit

MAX-3-04-1-00-8

اپوکسی رویه نیمه براق

به عنوان لایه نهایی برای سطوح فولادی بتنی در شرایط جوی صنعتی و دریایی )در برابر خورشید توصیه نمی‌گردد(
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

56% ± 21.55 ± 0.160-804-55Kg/1lit

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

1‌

2‌

3‌

4‌
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MAX-3-04-1-00-5

اپوکسی رویه نیمه مات

به عنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی حفاظتی
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

57% ± 21.60 ± 0.160-804-55Kg/1lit

MAX-3-04-1-00-6

اپوکسی رویه مات

به عنوان لایه نهایی برای سطوح فولادی بتنی در شرایط جوی صنعتی و دریایی )در برابر خورشید توصیه نمی‌گردد(
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

60% ± 21.58 ± 0.160-804-56Kg/1lit

MAX-3-05-1-00-3

اپوکسی رویه پلی آمین

بعنوان لایه نهایی برای محافظت سطوح فولادی و بتونی در شرایط جوی صنعتی و دریایی و محیط‌های اسیدی
هاردنر

تینر

MAX-H-305
MAX-T-304-2

58% ± 21.55 ± 0.1100-3002.5-3.55Kg/1lit

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

5‌

6‌

7‌

MAX-3-04-1-00-2-HB

HB اپوکسی رویه پلی آمید

بعنوان پوشش رویه برای محافظت سطوح فولادی و بتنی در محیط‌های خورنده بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

65% ± 21.60 ± 0.1100-1203.5-46Kg/1lit

8‌

MAX-3-05-1-00-2-HB

HB اپوکسی رویه پلی آمین

به عنوان لایه نهایی در پوشش‌های حفاظتی مخازن و اسکلت‌های فلزی و فولادی با قالبیت اجرای چند لایه به کار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-305-8
MAX-T-304-2

60% ± 21.62 ± 0.1150-2003-3.55Kg/1lit

9‌

MAX-3-05-1-00-9-HS

)High Solid( اپوکسی با درصد جامد بالا
این رنگ به عنوان لایه نهایی با درصد جامد بالا سیستم‌های پوشش حفاظتی که ضخامت دهی با درصد جامد بالا مد نظر داشته 

هاردنرباشند استفاده می‌شود

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

86% ± 21.9 ± 0.1100-3002-3.55Kg/1lit

10‌

MAX-3-05-1-07-5

اپوکسی رویه پلی آمین سلف پرایمر

این رنگ در شرایطی که نیاز به پرایمر نباشد به صورت تک لایه کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-305-8
MAX-T-304-2

60% ± 21.65 ± 0.1150-3002-35Kg/1lit

11‌

MAX-3-05-1-00-3-6019

اپوکسی رویه بدون حلال )مخصوص لوله‌های آب آشامیدنی(
بعنوان لایه محافظ برای سطوح داخلی لوله‌های فلزی انتقال آب آشامیدنی بکار می‌رود و با استفاده از سگمنت‌ها و مواد اولیه غیر رسمی جهت 

هاردنرپوشش‌دهی لوله‌های آب آشامیدنی طراحی و فرموله می‌شود

تینر

MAX-H-305-50
---

 بستگی به ضخامت دارد0.05500-1000 ± 21.65 ± 98%
0.5-0.82Kg/1lit

12‌

MAX-3-04-1-00-3-0098

اپوکسی رویه استخری

به عنوان لایه نهایی برای محافظت سطوح فولادی و بتنی مخازن ذخیره آب یا استخرهای صنعتی، کشاورزی یا خانگی کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

50% ± 21.65 ± 0.1100-1203.5-45Kg/1lit

13‌

MAX-3-04-1-17-3

اپوکسی رویه آنتی باکتریال

به عنوان لایه نهایی در محیط‌های بهداشتی و دارویی کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-3045-5
MAX-T-304-2

55% ± 21.55 ± 0.160-804-55Kg/1lit

14‌
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دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-3-05-1-00-3-(S.F)

)Solvent Free( اپوکسی رویه پلی‌آمین بدون حلال

بعنوان لایه نهایی در پوشش‌های حفاظتی مخازن، سطوح فلزی و اسکلتهای فولادی بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-305
---

3Kg/1litبستگی به ضخامت دارد0.05500-1000 ± 21.75 ± 90%

15‌

MAX-3-04-1-02-5

اپوکسی رویه کولتار پلی آمید
پوشش محافظتی فلز و بتون در شرایط خورنده سخت در سازه‌های دریائی، مهندسی، مخازن فاضلاب، لوله‌ها و قسمتهایی از تاسیسات که در زیر 

هاردنرخاک قرار می‌گیرند یا با سطح زمین در تماس هستند بکار می‌رود

تینر

MAX- H-304-5
MAX-T-304-2

59% ± 21.52 ± 0.1150-2003-46Kg/1lit

16‌

MAX-3-05-1-44-3T

اپوکسی پلی آمین رویه مخصوص مخازن آب آشامیدنی

بعنوان لایه نهایی مخازن فلزی و بتنی که در تماس با آب آشامیدنی قرار دارند بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX- H-305-8
MAX-T-301

57% ± 21.55 ± 0.1100-1503-3.55Kg/1lit

17‌

MAX-3-04-1-02-5

اپوکسی  رویه کولتار پلی‌آمین
بعنوان لایۀ نهایی پوششی روی سطوح فلزی یا بتنی در شرایط خوردگی در سازه‌های دریایی یا صنعتی و یا فاضلاب‌ها که در معرض آب 

هاردنربوده یا در زیر خاگ قرار می‌گیرند پیشنهاد می‌شود

تینر

MAX-H-305-9
MAX-T-304-2

61% ± 21.67 ± 2150-4001.7-36Kg/1lit

18‌

MAX-3-05-1-00-3-0248

کلراپوکسی رویه مخصوص مخازن آب آشامیدنی
بعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی حفاظتی داخل مخازن آب آشامیدنی بکار می‌رود و با استفاده از مواد غیر سمی تولید و جهت 

هاردنرپوشش دهی مخازن آب آشامیدنی فرموله و استفاده می‌شود

تینر

MAX- H-305-8
MAX-T-301

60% ± 21.05 ± 0.05100-1504-55Kg/1lit

19‌

MAX-355A

لاک اپوکسی عایق الکتریسیته

این لاک برای و عایق‌کاری قطعات الکتریکی و الکترونیکی از جمله بردهای مخابراتی الکتریکی و سیم‌پیچ‌های الکتریکی بکار می‌رود.
هاردنر

تینر

MAX-H-305
---

2Kg/1litوابسته به ضخامت0.05500-3000 ± 21.05 ± 48%

20‌
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MAX-3-05-1-00-8(SF,HS)

اپوکسی رویه پلی‌آمین‌ پر جامد و بدون حلال

بعنوان لایه محافظتی برای سطوح فلزی لوله‌ها و مخازن و اسکلت‌های صنعتی بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-305
---

5Kg/1litوابسته به ضخامت1500-1000 ± 21.85 ± 98%

21‌

MAX-3-05-1-92-5-HS

اپوکسی کولتار  پلی آمین‌های سالید
بعنوان پوشش محافظتی روی فلز و سطوح بتنی در شرایط خورنده در سازه‌های دریایی و مهندسی، کشتی‌ها و خطوط لوله که دفنی 

هاردنرمی‌باشند کاربرد دارد

تینر

MAX-H-305-8
MAX-T-304-2

85% ± 21.9 ± 2150-4002-3.56Kg/1lit

22‌

MAX-3-06-1-00-3

اپوکسی استر هواخشک رویه

به عنوان لایه نهایی برای محافظت‌های سطوح فلزی و بتنی در شرایط صنعتی و دریایی به کار می‌رود
هاردنر

تینر

---
MAX-T-304-2

51% ± 21.45 ± 0.150-704-5.5---

23‌

MAX-3-60-1-00-1-0248

کلراپوکسی پلی آمین رویه اصلاح شده با فنولیک
بعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی برای حفاظت از تاسیسات صنعتی مانند کانالها، داکتها و اسکلتهای فلزی که در معرض گازها و 

هاردنربخارات مواد شیمیایی کاربرد دارند

تینر

MAX-H-360
MAX-T-304-2

45% ± 21.45 ± 0.1100-1503-42Kg/1lit

24‌

MAX-3-05-1-16-8

اپوکسی پلی آمین گلس فلیک رویه
لایه نهایی در سیستم‌های پوششی برای حفاظت از تاسیسات صنعتی مانند کانال‌ها، داکت‌ها و اسکلت‌های فلزی که در معرض گازها و 

هاردنرترشح مواد شیمیایی خورنده می‌باشد

تینر

MAX-H-305-9
MAX-T-304-2

90% ± 21.70 ± 0.1500-10000.8-1.56Kg/1lit

25‌

MAX-3-60-1-00-3

اپوکسی رویه پلی آمین اصلاح شده با فنولیک

به عنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی برای حفاظت از تاسیسات صنعتی در مجاورت محیط‌های اسیدی با خورندگی ضعیف تا متوسط
هاردنر

تینر

MAX-H-360
MAX-T-304-2

68% ± 21.55 ± 0.1100-2502.5-45Kg/1lit

26‌

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

شرکت رنگسازی مکث
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MAX-3-05-4-03-5

اپوکسی میانی پلی آمین
به عنوان لایه میانی در سیستم‌های پوششی برای حفاظت از تاسیسات صنعتی در مجاورت محیط‌های اسیدی ضعیف تا متوسط و 

هاردنرمحیط‌های خورنده قرار دارند

تینر

MAX- H-305
MAX-T-304-2

65% ± 21.68 ± 0.1100-1503-46Kg/1lit

27‌

MAX-3-04-4-00-6

اپوکسی میانی پلی آمید

بعنوان پوشش دریایی در سازه‌های صنعتی و دریایی بر روی سطوح فلزی و بتنی بکار می‌رود ترشح مواد شیمیایی خورنده می‌باشد
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

58% ± 21.65 ± 0.180-1203.5-4.56Kg/1lit

28‌

MAX-3-04-4-04-6

)MIO( اپوکسی میانی اکسید آهن میکایی

برای محافظت سطوح فلزی در پالایشگاه فاضلاب‌ها، پل‌ها، مخازن خطوط لوله و سایر سطوح فلزی
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

58% ± 21.75 ± 0.1100-1503.5-4.57Kg/1lit

29‌

MAX-3-04-4-00-2-HB

)HB( پوشش اپوکسی میانی قابل اجرا با ضخامت بالا

بعنوان پوشش میانی با ضخامت بالا در سطوح فولادی و بتنی در محیط‌های خورنده بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

63% ± 21.8 ± 0.1100-1503.5-4.56Kg/1lit

30‌

MAX-3-04-4-04-2-HB

اپوکسی میانی اکسید آهن میکایی قابل اجرا با ضخامت بالا

بعنوان پوشش میانی برای محافظت سطوح فولادی و بتنی در محیط‌های خورنده بکار می‌رود )درصنایع دریایی سکوها و تاسیسات حفاری(
هاردنر

تینر

MAX-H-360
MAX-T-304-2

62% ± 21.75 ± 0.1150-2003-3.57Kg/1lit

31‌

MAX-3-04-4-04-2-7038PT (HS,HB)

اپوکسی میانی MIO، پرجامد و‌های بیلد
بعنوان پوشش‌های سالید و‌های بیلد ضخامت بالای دارای درصد جامد نسبتا بالا برای محافظت از سطوح فولادی و بتنی در محیط‌های 

هاردنرخورنده کاربرد دارد

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

86% ± 21.85 ± 0.05100-1503-3.57Kg/1lit

32‌

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-3-05-4-03-5-HS

ماستیک اپوکسی پلی‌آمین‌های سالید
بعنوان لایه میانی در سیستم‌های پوششی حفاظتی تاسیسات صنعتی و اسکلتهای فلزی که در معرض گاز‌ها و ترشح مواد شیمیایی 

هاردنرخورنده هستند کاربرد دارد

تینر

MAX-H-305-8
MAX-T-304-2

85% ± 21.9 ± 0.1100-1503-46Kg/1lit

33‌

شرکت رنگسازی مکث
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MAX-3-05-7-00-5-7032

سیلر اپوکسی میانی دریایی

بعنوان پوشش میانی بادوام طولانی بر روی سطوح فلزی در معرض محیط‌های خورنده شدید و غوطه‌ور در آب کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-304-305-7
MAX-T-304-2

74% ± 21.62 ± 0.1120-2002.5-3.56Kg/1lit

34‌

MAX-3-04-7-00-6

اپوکسی پرایمر پلی آمید

به عنوان پرایمر ضد خوردگی بر روی سطوح فلزی در سیستم‌های اپوکسی به کار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-360
MAX-T-304-2

58% ± 21.65 ± 0.170-903.5-4.56Kg/1lit

35‌

MAX-3-04-7-05-6-1054

اپوکسی پرایمر اکسید آهن اخرائی

به عنوان پرایمر ضد خوردگی بر روی سطوح فلزی در سیستم‌های اپوکسی به کار می‌رود
هاردنر

تینر

H-304-3
MAX-T-304-2

57% ± 21.6 ± 0.170-904-56Kg/1lit

36‌

MAX-3-51-7-15-6

اپوکسی پرایمر اخرائی روشن متالیک )پرایمر  اپوکسی دریایی(

به عنوان پرایمر ضد خوردگی در سیستم‌های دریایی و مخازن اپوکسی و پلی‌اورتان بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-305-7
MAX-T-304-2

79% ± 21.62 ± 0.1100-1504-56Kg/1lit

37‌

MAX-3-04-7-02-6

اپوکسی پرایمر کولتار پلی آمین
پوشش محافظتی فلز و بتون در شرایط خورنده سخت در پایه سازه‌های دریائی، مهندسی، حوضچه‌ها و تاسیسات فاضلاب‌ها و 

هاردنرقسمت‌هایی از تاسیسات که در زیر خاک قرار می‌گیرند یا با سطح زمین در تماس هستند بکار می‌رود

تینر

MAX-H-305-8
MAX-T-304-2

60% ± 21.65 ± 0.1100-2502-42-4

38‌

MAX-3-04-7-02-6

اپوکسی پرایمر کولتار پلی آمید
بعنوان پوشش پرایمر حفاظتی روی فلز و بتن در شرایط رطوبتی سخت در سازه‌های دریایی، فاضلابها، خطوط لوله و تاسیسات زیر خاک 

هاردنرکاربرد دارد

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

62% ± 21.75 ± 0.1100-1504-56Kg/1lit

39‌

MAX-3-04-7-07-6

اپوکسی پرایمر زینک کرومات

یکی از پرایمرهای مناسب جهت سیستم‌های اپوکسی ضد خوردگی می‌باشد
هاردنر

تینر

MAX-H-304-5
MAX-T-304-2

53% ± 21.3 ± 0.150-704-66Kg/1lit

40‌

MAX-3-04-7-08-6

اپوکسی پرایمر زینک فسفات

به عنوان پرایمر ضد خوردگی در سیستم‌های اپوکسی و پلی‌اورتان بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

60% ± 21.65 ± 0.160-803.5-4.56Kg/1lit

41‌

MAX-3-04-7-09-6-0001

اپوکسی پرایمر زینک ریچ

به عنوان پرایمر ضد خوردگی در سیستم‌های اپوکسی و پلی‌اورتان بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

65% ± 22.8 ± 0.170-903.5-4.510Kg/1lit

42‌

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-3-04-7-09-6-0004

اپوکسی پرایمر زینک ریچ

به عنوان پرایمر ضد خوردگی در سیستم‌های رنگ اپوکسی و پلی‌اورتان بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

60% ± 22.3 ± 0.0560-801.8-2210Kg/1lit

43‌
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MAX-3-04-7-09-6-0009

اپوکسی پرایمر زینک ریچ

به عنوان پرایمر ضد خوردگی در سیستم‌های اپوکسی و پلی‌اورتان بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

60% ± 22.15 ± 0.170-902-2.510Kg/1lit

44‌

MAX-3-05-1-44-3T

پرایمر اپوکسی پلی‌آمین مخصوص مخازن آب آشامیدنی

بعنوان لایه آستری مخازن فلزی و بتونی که در تماس با آب آشامیدنی قرار دارند به کار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-305-8
MAX-T-301

65% ± 21.70 ± 0.1100-1503-3.56Kg/1lit

45‌

MAX-3-04-7-51-6

شاپ پرایمر

بعنوان پرایمر کارگاهی در زمان تعمیرات یا ساخت سازه‌ی دریایی، کشتی‌ها و سطوح فلزی و استراکچرها بکار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

60% ± 22.2 ± 0.130-504---

46‌

MAX-3-04-7-50-6

)Holding Primer( اپوکسی پرایمر هولدینگ

بعنوان پرایمر ضد خوردگی بر روی سطوح فلزی در سیستم‌های اپوکسی، بعنوان پرایمر کارگاهی تعمیراتی و همچنین تاچ آپ سازه‌ها بکار می‌رود.
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

58% ± 21.6 ± 0.0550-703-46Kg/1lit

47‌

MAX-3-04-7-08-2-HB

H.B اپوکسی پرایمر زینک فسفات

بعنوان پرایمر ضد خوردگی در سیستم‌های رنگ اپوکسی و پلی‌اورتان کاربرد دارد و قابلیت اجرای چندلایه را دارا می‌باشد
هاردنر

تینر

MAX-H-304-3
MAX-T-304-2

58% ± 21.85 ± 2100-1503-46Kg/1lit

48‌

MAX-3-54-7-00-6

پرایمر اپوکسی نوالاک
بعنوان پرایمر در سیستم‌های پوششی برای حفاظت از تاسیسات صنعتی مثل کانال‌ها، داکت‌ها و اسکلت‌های فلزی که در معرض گازها 

هاردنرو ترشح موارد شیمیایی خورنده هستند بکار می‌رود

تینر

MAX-H-354-N
MAX-T-304-2

63% ± 21.7 ± 0.1100-2003-46Kg/1lit

49‌

MAX-3-06-7-09-6

پرایمر اپوکسی استر کوره‌ای با پودر روی
بعنوان پرایمر در سیستم‌های حرارتی، سطوح فلزی، تاسیسات صنعتی و لوله‌های انتقال مواد که دارای دمای متوسط می‌باشندبکار 

هاردنرمی‌روند

تینر

---
MAX-T-304-2

53% ± 22.1 ± 0.150-603-4---

50‌

MAX-3-60-7-00-6

پرایمر اپوکسی پلی آمین اصلاح شده با فنولیک

بعنوان لایه آستری در سیستم‌های پوششی برای حفاظت تاسیسات صنعتی در مجاورت محیط‌های اسیدی با خورندگی ضعیف تا متوسط
هاردنر

تینر

MAX-H-360
MAX-T-304-2

77% ± 21.65 ± 0.1100-1503-46Kg/1lit

51‌

MAX-3-05-8-00-6-1054

بتونه اپوکسی دوجزئی )ماستیک اپوکسی(
جهت یکنواخت کردن سطح برای رنگ امیزی سطوح ناهموار ترک خوردگی و سطوح جوشکاری شده توسط آن پر گردیده تا پوشش رویه 

هاردنربه حالت یکنواخت روی سطح ایجاد گردد

تینر

MAX-H-305-4-1051
---

6Kg/1litبسته به ضخامت0.1100-500 ± 21.98 ± 98%

52‌

MAX-3-99-1-00-6-0000

چسب و ملات اپوکسی بدون حلال
از این محصول جهت درزگیری و چسباندن سطوح فلزی استفاده می‌شود.

هاردنر

تینر

MAX-H-305-4-1051
---

98% ± 21.85 ± 0.05------3Kg/1lit

53‌

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط
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پوشش‌های اپوکسی مخصوص کف )کفپوش‌های اپوکسی(
پوشش‌های اپوکسی کف مکث بر پایه رزین اپوکسی با هاردنر )سخت‌کننده( پلی آمین فرموله گردیده است. این پوشش‌ها بعنوان پوشش اپوکسی 
با مقاومت عالی در برابر شرایط جوی و پوشش‌های مقاوم در برابر سایش و تنش‌های مکانیکی و همچنین ضداسید با مقاومت شیمیایی مناسب به 

ویژه در برابر اسیدهای ضعیف تا متوسط و روکش‌های آنتی استاتیک )ضد جرقه( 
چسبندگی  ایجاد  برای  می‌باشند.  ارائه  قابل  الکتریکی  جریان  هدایت  خاصیت  با 
بیشتر بر روی سطوح سیمانی و بتونی از پرایمر بتون اپوکسی و جهت مسطح کردن 
ناهمواری‌های سطوح و پرکردن درزهای انبساط و انقباض پیش از اعمال روکش 
برای  مکث  اپوکسی  پوشش‌های  می‌شود.  استفاده  مکث  اپوکسی  ماستیک  از 
سطوح کف بتونی صنایع مختلف ازجمله صنایع غذایی، خودرو‌سازی، بیمارستان‌ها، 
سالن‌های ورزشی، سرد خانه‌ها، کارخانه‌های تولیدی، انبارها و... کاربرد دارد. این 
پوشش‌ها علاوه بر ایجاد زیبایی، سطوح بتونی را در مقابل فشار، حرارت، عوامل 

سایشی و مکانیکی، عوامل شیمیایی و !!! حفاظت می‌کند.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-3-04-7-00-6-0000

پرایمر اپوکسی مخصوص بتن )سیلر اپوکسی بتن(
موجب افزایش چسبندگی روکش اپوکسی به سطح و از طرف دیگر مانع نفوذ رطوبت به سطح روکش شده و بدلیل دارا بودن انعطاف 

هاردنردر اثر تنش‌های مکانیکی و حرارتی مانع از ایجاد ترک و جدایی روکش می‌شود

تینر

MAX-H-305
MAX-T-304-2

40% ± 31.15 ± 0.08---6-83Kg/1lit

1‌

MAX-3-05-8-00-6

ماستیک اپوکسی کف )اپوکسی میانی کف(

به عنوان ماستیک برای پر کردن درزهای سطوح و کف انبار‌ها و سالن‌های تولیدو سکو‌های بتنی
هاردنر

تینر

MAX-H-305
---

95% ± 21.85 ± 0.11-10mm6بسته به ضخامتKg/1lit

2‌

MAX-3-05-5-00-1-0248

لاک پوشش اپوکسی کف)ورنی(
جهت رنگ آمیزی کف انبارها، سالن‌های تولید، اتاق‌های کنترل و تجهیزات حساس، فونداسیون‌ها و سکوهای بتونی که برای ماشین 

هاردنرالات صنعتی آماده شده اند

تینر

MAX-H-305
---

99% ± 11.05 ± 0.051000-20001-0.52lit/1lit

3‌

MAX-3-05-5-00-3

پوشش رویه اپوکسی کف
جهت رنگ آمیزی کف انبارها، سالن‌های تولید، اتاق‌های کنترل و تجهیزات حساس، فونداسیون‌ها و سکوهای بتونی که برای 

هاردنرماشین‌الات صنعتی آماده شده اند

تینر

MAX-H-305
---

98% ± 21.75 ± 0.11000-30000.3-15.5Kg/1lit

4‌

MAX-3-54-5-00-3

اپوکسی کف نوالاک

این پوشش بعلت مقاومت مکانیکی و شیمیایی خوب جهت سطوحی که در معرض موارد شیمیایی و حلال‌ها می‌باشد پیشنهاد می‌گردد
هاردنر

تینر

MAX-H-354
---

98% ± 21.07 ± 0.11000-30000.3-14Kg/1lit

5‌

MAX-3-05-5-31-1

گروت اپوکسی

پل‌های عابر پیاده، تقویت سازه‌های بتنی، فونداسیون ماشین آلات، نصب صفحه ستون پایه پل ها
هاردنر

تینر

MAX-H-305
---

99% ± 12.1 ± 0.052000-50000.8-1.55+2/5+15

6‌

MAX-3-05-5-00-3D

پوشش اپوکسی کف گرید دارویی

به عنوان پوشش نهایی کف سالن‌های کارخانجات بهداشتی، غذایی و دارویی کاربرد دارد.
هاردنر

تینر

MAX-H-305
---

98% ± 11.65 ± 0.11000-30000.3-14Kg/1lit

7‌
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پوشش‌های محافظتی اپوکسی فنولیک 

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-3-42-1-00-1-0248

کلر اپوکسی فنولیک رویه

به عنوان لایه مقاوم در سیستم‌های پوششی برای محافظت از تأسیسات صنعتی در معرض گازها و بخارات و مواد شیمیایی به کار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-342
MAX-T-304-2

48% ± 21.1 ± 0.1100-1503-49Kg/1lit

1‌

MAX-3-42-1-03-3

اپوکسی فنولیک رویه
بعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی برای محافظت از تاسیسات صنعتی مانند اسکلت‌ها و مخازن و کانال‌های در معرض گازها و 

هاردنرمواد شیمیایی خورنده بکار می‌رود

تینر

H-342
MAX-T-304-2

60% ± 21.55 ± 0.1100-2503-48Kg/1lit

2‌

MAX-3-42-1-16-8

اپوکسی فنولیک گلس فلیک رویه
به عنوان لایه مقاوم در سیستم‌های پوششی برای محافظت از تأسیسات صنعتی در معرض گازها و بخارات و مواد شیمیایی به کار 

هاردنرمی‌رود

تینر

MAX-H-342
MAX-T-304-2

61% ± 21.4 ± 0.1300-5001.5-2.57Kg/1lit

3‌

MAX-3-42-4-03-6

اپوکسی فنولیک میانی
بعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی برای محافظت از تاسیسات صنعتی مانند اسکلت‌ها و مخازن و کانال‌های در معرض گازها و 

هاردنرمواد شیمیایی خورنده بکار می‌رود

تینر

MAX-H-342
MAX-T-304-2

62% ± 21.68 ± 0.1100-2003-46Kg/1lit

4‌

MAX-3-65-1-00-8

اپوکسی فنولیک رویه اصلاح شده
به عنوان لایه نهایی برای حفاظت از تأسیسات صنعتی مانند کانال‌ها، داکت‌ها و اسکلت‌های فلزی در معرض گازها و بخارات شیمیایی 

هاردنرکاربرد دارد

تینر

MAX-H-365
MAX-T-304-2

58% ± 21.56 ± 0.1100-2002.5-46Kg/1lit

5‌

MAX-3-65-1-00-8

اپوکسی فنولیک سلف پرایمر

به عنوان سلف پرایمر در سیستم‌های پوششی حفاظتی در معرض بخارات و گازها و مواد شیمیایی خورنده به کار می‌رود
هاردنر

تینر

MAX-H-342
MAX-T-304-2

57% ± 21.55 ± 0.1100-2003-46Kg/1lit

6‌

MAX-3-68-1-00-8

اپوکسی فنولیک رویه اصلاح شده

به عنوان لایه نهایی برای حفاظت از تأسیسات صنعتی مانند کانال‌ها، داکت‌ها و اسکلت‌های فلزی در معرض گازها و بخارات شیمیایی کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-T-304-2
MAX-T-304-2

57% ± 21.52 ± 0.1100-2002.5-49Kg/1lit

7‌

این پوشش‌ها بر پایه رزین فنولیک بوده و با هاردنرهای پلی‌آمین 
سخت می‌گردند. اپوکسی فنولیک بدلیل قدرت چسبندگی بهتر و 
مقاومت شیمیایی خیلی خوب در برابر گروهی از اسیدها و همچنین 
گزینه‌ی  سانتی‌گراد  درجــه   ۱۲۰ حــدود  دمــای  تا  حرارتی  مقاومت 

بهتر‌ی نسبت به رنگ‌های اپوکسی می‌باشد.
ایــن پــوشــش جهت رنــگ‌آمــیــزی ســطــوح داخــلــی مــخــازن مــواد 
شیمیایی و اسیدها و آب و مواد شیمیایی گرم و داغ و مواردی که 
عایق حرارتی با دمای مداوم ۱۰۰ درجه سانتی‌گراد نیاز است کاربرد 

دارند و بعنوان پرایمر یا لایه میانی و رنگ رویه اجرا می‌گردند.

شرکت رنگسازی مکث
www.MAXPaint.ir 18 



پوشش‌های حفاظتی بر پایه رزین‌های پلی‌اورتان
پــوشــش‌هــای پــلــی‌اورتــان بــه صـــورت دوجــزئــی بــر اســاس 
ایزوسیانات  با  )سخت‌کننده(  هاردنر  و  پلی‌اُل  رزین‌های 
لیفاتیک قابل عرضه می‌باشند. ثبات فام، براقیت و قدرت  آ
و  بنفش  مــاورای  اشعه  تابش  برابر  در  مقاومت  آن،  حفظ 
همچنین مقاومت مناسب در برابر تغییرات جوی، استفاده 
رنــگ لایــه نهایی در  یا  را به صــورت لاک و  ایــن پوشش  از 
خــودرو‌ســازی،  هواپیمایی،  صنایع  همچون  مختلف  صنایع 
کشتی‌سازی،  پتروشیمی،  و  گــاز  و  نفت  صنایع  نیروگاه‌ها، 
سکوهای خارج از آب و ... به تنهایی و یا روی سیستم‌های 
در  پوشش  این  از  استفاده  است.  ساخته  ممکن  اپوکسی 
محیط‌های حاد شیمیایی نظیر محیط‌های در معرض اسیدهای 

معدنی توصیه نمی‌گردد.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-2-01-1-00-1-0248

کلر پلی‌اورتان براق )لاک پلی‌اورتان(

به عنوان لایه محافظتی با براقیت بالا برای حفاظت درصنایع خودرو موتورسازی وصنایع چوب و مبلمان
هاردنر

تینر

MAX-H-201-50
MAX-T-201

38% ± 21 ± 0.140-607-92lit/1lit

1‌

MAX-2-01-1-00-1

پلی‌اورتان رویه فوق براق
بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی مانند کارخانه‌های شیمیایی، کاغذسازی، سکوهای ساحلی، پالایشگاه‌ها، 

هاردنرپتروشیمی و مخازن

تینر

MAX-H-201-50
MAX-T-201

45%±21.2 ± 0.140-605-62Kg/1lit

2‌

MAX-2-01-1-00-3

پلی‌اورتان رویه براق

بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی مانند کارخانه‌های شیمیایی، سکوهای ساحلی، پالایشگاه‌ها، پتروشیمی و مخازن
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

52%±21.4 ± 0.140-605-65Kg/1lit

3‌

MAX-2-01-1-00-8

پلی‌اورتان رویه نیمه براق

بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی مانند کارخانه‌های شیمیایی، سکوهای ساحلی، پالایشگاه‌ها، پتروشیمی و مخازن
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

54%±21.48±0.140-604-55Kg/1lit

4‌

MAX-2-01-1-00-5

پلی‌اورتان رویه نیمه مات

بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی مانند کارخانه‌های شیمیایی، سکوهای ساحلی، پالایشگاه‌ها، پتروشیمی و مخازن
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

56%±21.50±0.150-704-55Kg/1lit

5‌

MAX-2-01-1-00-6

پلی‌اورتان رویه مات

بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی مانند کارخانه‌های شیمیایی، سکوهای ساحلی، پالایشگاه‌ها، پتروشیمی و مخازن
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

58%±21.55±0.150-703.5-4.56Kg/1lit

6‌

شرکت رنگسازی مکث
www.MAXPaint.ir19 



دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-2-01-1-38-6

پلی‌اورتان رویه مات ابریشمی

بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی و یا بتنی در مواردی که ماتی با کیفیت بالا مورد نظر باشد کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-201-50
MAX-T-201

54%±21.2±0.170-1003.5-45Kg/1lit

7‌

MAX-2-01-1-1-13-1

پلی‌اورتان رویه الکترواستاتیک براق

این پوشش علاوه بر خواص عمومی رنگ‌های پلی‌اورتان رویه قابلیت کاربرد و اجرا در سیستم‌های الکترواستاتیک را دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

45%±21.3±0.140-506-74Kg/1lit

8‌

MAX-2-01-1-00-2-HB

)HB( پلی‌اورتان رویه نیمه مات

به عنوان رنگ رویه برای سازه‌های فلزی با قابلیت چند بار اجرا، دارای مقاومت نوری خوب کاربرد دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

55%±21.55±0.1100-1204-4.55Kg/1lit

9‌

MAX-2-01-1-32-5

پلی‌اورتان استخری

بعنوان رنگ رویه محافظتی برای حفاظت سازه‌های فلزی و بتنی در تماس با آب
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

56%±21.4±0.150-604-55Kg/1lit

10‌

MAX-2-01-7-00-6

پرایمر پلی‌اورتان

محافظ سازه فلزی و مقاومت بالا در برابر خوردگی بالا مانند کارخانه‌های شیمیایی و.....
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

58%±21.6±0.150-703.5-4.56Kg/1lit

11‌

MAX-2-01-7-00-6-0000

سیلر پلی‌اورتان مخصوص بتون و سطوح سنگی

پرایمر فوق سبب درزگیری و افزایش چسبندگی به سطح بتون و همچنین لایه بعدی می‌گردد
هاردنر

تینر

MAX-H-201-25
MAX-T-201

34%±21.12±0.170-1006-82Kg/1lit

12‌
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 پوشش‌های پلی‌اورتان مخصوص کف
 )کفپوش‌های پلی‌اورتان(

پلی یورتان از واکنش پلی ال‌ها و انواع ایزوسیانات‌ها بدست می‌آیند. کفپوش‌های پلی‌اورتان بدلیل خواص مطلوبی که دارند می‌توانند جایگزین خوبی 
برای کفپوش‌های اپوکسی باشند، انعطاف پذیری، عدم خراش پذیری و مقاومت در برابر نور UV خورشید از مزایای کفپوش‌های پلی‌اورتان نسبت به 

کفپوش‌های اپوکسی می‌باشد.
باتوجه به نوع رزین و هاردنر استفاده شده در فرمولاسیون کفپوش‌های پلی‌اورتان می‌توان این گروه از پوشش‌ها را به انواع کفپوش پلی‌اورتان 
ورزشی، صنعتی تقسیم‌بندی کرد و کفپوش‌های ورزشی بدلیل خاصیت انعطاف پذیری برای کف سالن‌های ورزشی سرپوشیده مناسب می‌باشند و از 
کفپوش‌های پلی‌اورتان مقاوم در برابر UV، برای محیط‌های که در معرض نور خورشید هستند استفاده می‌گردد. امروزه بدلیل ویژگی‌های ضخامت‌پذیری 

خوب، انعطاف عالی و چسبندگی مناسب بتن و مقاومت UV و عدم تغییر فام و زردگرایی، این پوشش‌ها مصرف زیادی دارند.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-2-47-5-52-3

کفپوش‌های پلی‌اورتان سالنی مخصوص سالن‌های کارخانجات و سوله‌ها

---تینرکفپوش پلی‌اورتان صنعتی مخصوص داخل سالن‌ها و محیط‌های سرپوشیده صنعتی

5Kg/1lit---حداقل 1000 میکرون0.1 ± 11.6 ± 99%

1‌

MAX-2-47-5-57-3

کفپوش‌های پلی‌اورتان فضاهای بیرونی

---تینرکفپوش پلی‌اورتان صنعتی مخصوص محیط‌های صنعتی در معرض نور خورشید

5Kg/1lit---حداقل 1000 میکرون0.1 ± 11.6 ± 99%

2‌

MAX-2-43-5-52-3

کفپوش ورزشی

---تینرکفپوش پلی‌اورتان ورزشی مخصوص سالن‌های سرپوشیده ورزشی

8Kg/1lit---حداقل 1000 میکرون0.1 ± 11.5 ± 99%

3‌

MAX-2-43-8-00-6

ماستیک پلی‌اورتان کف

---تینرماستیک درزگیر  بر پایه رزین پلی‌اورتان

5Kg/1lit---حداقل 1000 میکرون0.1 ± 21.8 ± 99%

4‌
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پوشش‌های مخصوص سطوح پلیمری 

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-6-53-7-00-6

PP پرایمر اکریلیک مخصوص سطوح پلیمری

بعنوان پرایمر روی سطوح پلیمری قطعات لوازم خانگی، قطعات صنعتی و قطعات خودرو کاربرد دارد
هاردنر

تینر

---
MAX-T-653

46% ± 21.1 ± 0.130-405-6---

1‌

MAX-6-44-7-00-6

ABS پرایمر اکریلیک مخصوص سطوح پلیمری

بعنوان پرایمر روی سطوح پلیمری قطعات لوازم خانگی، قطعات صنعتی و قطعات خودرو کاربرد دارد
هاردنر

تینر

---
MAX-T-653

48% ± 21.2 ± 0.130-405-6---

2‌

MAX-2-02-1-00-1

پلی‌اروتان رویه فوق براق خودرویی

بعنوان رنگ رویه پلی‌اورتان براق که مقاومت رطوبتی و جوی بسیار خوبی دارد و مناسب لایۀ نهایی پوشش‌های خودرویی است استفاده می‌گردد
هاردنر

تینر

MAX-H-201-50
MAX-T-202

45% ± 21.15 ± 0.140-506-72.5Kg/1lit

3‌

MAX-2-02-1-00-1

کلر پلی‌‌اورتان رویه فوق براق خودورویی

بعنوان لاک و کلر رویه پلی‌اورتان براق که مقاومت رطوبتی و جوی بسیار خوبی دارد
هاردنر

تینر

MAX-H-201-50
MAX-T-202

38% ± 20.98 ± 0.140-506-72Kg/1lit

4‌

سطوح قطعات پلیمری و پلاستیکی در صنایع لوازم خانگی و خودروسازی 
نیاز به حفاظت سطحی دارند که علاوه بر حفاظت سطوح از نظر زیبایی و 
جلوه ظاهری نیز کیفیت بهتری حاصل می‌شود. این پوشش‌ها غالباً بر پایه 
رزین‌های اکریلیک و پلی‌اورتان بوده و بصورت سیستم‌های دو یا چند لایۀ 

پرایمر و رنگ و کلیر اجرا می‌گردند.
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پوشش‌های حفاظتی بر پایه رزین‌های سیلیکونی و رزین‌های ترکیبی 
سیلیکون اکریلیک )رنگ‌های مقاوم حرارتی(

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-6-27-7-09-6/P2

زینک اتیل سیلیکات )دوجزئی(

MAX-T-627تینربه عنوان پرایمر حاوی پودر روی ضد خوردگی برای محافظت طولانی سازه‌های فلزی بکار می‌رود

63%±32.6 ± 0.160-902-2.525Kg - 4.76 Kg

1‌

MAX-6-29-1-20-5

رنگ رویه اکریلیک نسوز ۲۰۰ درجه
بعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی حرارتی مقاوم برای حفاظت از مبدل‌های حرارتی، اگزوز‌ها سطوح فلزی، تاسیسات صنعتی و 

لوله‌های انتقال مواد و اسکلت فلزی کوره‌ها که در معرض حرارت می‌باشد، بکار می‌رود
MAX-T-629تینر

39%±31.1 ±0.130-406-7---

2‌

MAX-6-29-1-35-5

سیلیکون اکریلیک نسوز نقره‌ای ۳۵۰درجه

MAX-T-629تینربعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی حرارتی مقاوم برای حفاظت از مبدل‌های حرارتی اگزوز‌ها سطوح فلزی و...

32%±31.05 ±0.125-358-10---

3‌

MAX-6-29-1-50-5

سیلیکونی نسوز ۵۰۰درجه نقره ای

MAX-T-629تینربعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی حرارتی مقاوم برای حفاظت از مبدل‌های حرارتی اگزوز‌ها سطوح فلزی و...

30%±31.05 ±0.120-308-10---

4‌

MAX-6-29-1-65-5

سیلیکونی نسوز ۶۵۰درجه نقره ای

MAX-T-629تینربعنوان لایه نهایی در سیستم‌های پوششی حرارتی مقاوم برای حفاظت از مبدل‌های حرارتی اگزوز‌ها سطوح فلزی و...

30%±31.05 ±0.120-308-10---

5‌

MAX-6-29-7-09-6

پرایمر سیلیکونی نسوز ۴۰۰ درجه با پودر روی
بعنوان آستری در سیستم‌های پوشش حرارتی مقاوم برای حفاظت از مبدل‌های حرارتی، اگزوزها، دودکش‌ها و سطوح فلزی داغ با 

c 400 دمای حداکثر
MAX-T-629تینر

58%±32.2 ±0.120-304-5---

6‌

این گروه از محصولات مکث بر پایه رزین‌های سیلیکونی 
زیـــن‌هـــای تــرکــیــبــی ســیــلــیــکــون و اکــریــلــیــک و  خـــاص و ر
مقاومت  و  شــده  فرموله  حــرارتــی  مــقــاوم  پیگمنت‌های 
بسیار بالای آن در برابر دما آن را برای پوشش کوره‌ها، 
صنایع  در  حــرارتــی  مــبــدل‌هــای  و  بویلرها  ــا،  ــش‌ه دودک
کارخانجات  و  پــالایــشــگــاه‌هــا  نــیــروگــاه‌هــا،  نظیر  مختلف 
پتروشیمی مناسب می‌سازد. اعمال یک لایه نازک از انواع 
سطوح،  حفاظت  ضمن  سازه‌ها،  روی  بر  پوشش‌ها  این 

نمای درخشنده و زیبایی ایجاد می‌نماید.
اعمال پوشش در ضخامت‌های بالاتر به دلیل وجود 

خطر ترک خوردگی توصیه نمی‌شود.
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پوشش‌های اکریلیک پایه حلالی
این پوشش‌ها بر پایه رزین‌های اکریلیک حلالی تولید شده و علاوه بر سرعت خشک شدن سریع، مقاومت جوی و شستشوی مناسبی دارند. ضمناً 
بدلیل چسبندگی خوب قابلیت اجرا روی انواع سطوح فلزی و بتنی و آسفالت و سطوح پلیمری را دارا می‌باشند. از جمله موارد کاربرد این رنگ‌ها می‌توان 

پوشش‌های استخری، پوشش‌های ترافیکی و پوشش‌های روی سطوح  فلزی و پلیمری قطعات صنعتی را نام برد.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-6-55-7-00-6

پرایمر آکریلیک پایه حلالی

MAX-T-630تینربعنوان پرایمر با مقاومت خوردگی خوب در صنایع کشتی‌سازی و سازه‌های دریایی بکار می‌رود

55%±21.45 ±0.140-604-4.5---

1‌

MAX-6-55-1-00-1

پوشش اکریلیک رویه براق

MAX-T-630تینربعنوان پوشش نهایی سازه‌های فلزی و مخازن و سازه‌های بتونی بکار می‌رود.

48%±21.11 ±0.160-806-8---

2‌

MAX-6-55-1-00-1-0248

کلر اکریلیک رویه براق

MAX-T-630تینربعنوان پوشش نهایی ولاک روی سازه‌های مخازن فلزی و بتونی کاربرد دارد.

36%±20.98 ±0.140-606-8---

3‌

MAX-6-55-1-00-5

اکریلیک استخری

MAX-T-630تینربعنوان پوشش روی سطح بتنی داخل استخرها و مخازن آب مناسب می‌باشد.

48%±21.1±0.160-806-8---

4‌
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رنگ های ترافیکی سرد تک جزئی 
و دوجزئی

بر  بــرای خط کشی  و  بــوده  اکریلیک  رزیــن  پایه  بر  ترافیک سرد  رنگ های 
و  پیاده  معابر  آمیزی  رنگ  همچنین  و  ترافیکی  مسیرهای  و  جاده‌ها  روی 
سایشی  مقاومت  بدلیل  رنگ‌ها  این  مــی‌رود.  بکار  سیمانی  جدول‌های 
مناسب،  شدن  خشک  سرعت  و  جوی  شرایط  برابر  در  مقاومت  و  خوب 
گزینه مناسبی برای اجرا توسط دستگاه رنگ پاش روی سطوح آسفالت و 

بتن می‌باشند.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-6-30-1-00-6

ترافیک اکریلیک ترموپلاست تک جزئی

MAX-T-630تینربعنوان یک پوشش رویه جهت سطوح آسفالت آجری بتنی سیمانی بکار می‌رود

58%±31.5±0.1300-4001-0.8---

1‌

MAX-6-35-1-00-6

ترافیک دوجزئی

---تینرروی آسفالت و بتن برای مصرف خصوصا جهت خط کشی عابر پیاده و سرعت‌گیر‌ها مناسب است

96%±21.9±0.11000-30000.5-1100-1.5

2‌
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پوشش‌های حفاظتی بر پایه رزین‌های آلکیدی هوا خشک   
لکیدی بلند روغن و متوسط روغن می‌باشد. این  آ یکی از متداول‌ترین رنگ‌های مصرفی در صنایع مختلف محصولاتی بر پایه رزین‌های 
پوشش‌ها بعنوان آستری، لایه میانی و رنگ‌های رویه استفاده می‌گردند. پوشش‌های آستری با کمک پیگمنت‌های ضدخوردگی مانند 
اکسیدآهن، فسفات روی، کرومات روی و اکسید آهن میکائی تقویت می‌گردند. این پوشش‌ها برای رنگ آمیزی سطوح خارجی موتورهای 
صنعتی، اتومبیل‌ها، واگن‌ها، کانتینرها، کابینت‌های فلزی، استراکچرهای صنعتی و سوله‌ها و جداول خیابان‌ها و مصارف دکوراتیو ساختمان‌ها 

کاربرد دارند.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-7-00-1-00-1

آلکیدی هواخشک براق

لکیدی، سطوح فلزی صنعتی مانند موتور‌های صنعتی اتومبیل‌ها واگن‌ها کانتینر‌ها و غیره بکارمی‌رود MAX-T-718تینربعنوان پوشش خیلی براق بر روی پرایمر آ

48%±21.13 ±0.150-706-7---

1‌

MAX-7-00-1-00-1-0248

جلای آلکیدی
لکیدی استفاده می‌گردد -عمده مصرف این جلا در  از این محصول برای ایجاد براقیت و افزایش طول عمر سطوح چوبی و رنگ رویه آ

صنایع مبل و صنایع چوبی است
MAX-T-718تینر

38%±30.98 ±0.0530-5010-12 m2/lit---

2‌

MAX-7-00-1-00-3

آلکیدی هواخشک رویه صنعتی

MAX-T-718تینربعنوان پوشش رویه برای داخل و خارج سطوح فلزی چوبی و سنگی بکار می‌رود

52%±21.35 ±0.140-605-6---

3‌

MAX-7-20-1-12-3

آلکیدی هواخشک رویه نیمه براق

لات کابینت و لوازم فلزی بکار می‌رود MAX-T-718تینربعنوان یک پوشش رویه برای داخل و خارج سطوح فلزی ماشین آ

54%±31.45±0.140-505-6---

4‌
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MAX-7-00-1-00-5

آلکیدی هواخشک رویه نیمه مات

لکیدی سطوح فلزی، صنعتی مانند موتور‌های صنعتی، اتومبیل‌ها واگن‌ها کانتینر‌ها و غیره بکار می‌رود MAX-T-718تینربعنوان پوشش بر روی پرایمر آ

61%±21.5±0.150-704-5---

5‌

MAX-7-00-1-00-6

آلکیدی هواخشک رویه مات
برای مصرف بر روی سازه‌های فلزی مهندسی، پلها، ماشین‌سازی و انبار‌ها بکار می‌رود-در مقابل عوامل محیطی نیمه صنعتی مرطوب و 

شرجی و محیط‌های شرجی مورد استفاده قرار می‌گیرد
MAX-T-718تینر

55%±31.65 ±0.150-704-5---

6‌

MAX-7-00-7-00-6

آلکیدی پرایمر
بعنوان لایه اول برای مصرف بر روی سازه‌های فلزی در مقابل عوامل محیطی نیمه صنعتی، مرطوب و شرجی و محیط‌های شهری مورد 

مصرف قرار گرفته است بکار می‌رود
MAX-T-718تینر

56%±31.65 ±0.150-703.5-4---

7‌

MAX-7-00-7-08-6

آلکیدی هواخشک پرایمر زینک فسفات

MAX-T-718تینربدلیل غیر سمی بودن فسفات، روی مصرف فراوانی در محیط‌ها و صنایع بهداشتی دارد

55%±31/60 ±0.150-704-5---

8‌

MAX-7-12-7-00-6

رنگ و عایق رطوبتی بیتومینی
در مواردی که رنگ در معرض پوشش آب یا غوطه ور شدن در آب اعمال می‌گردد به عنوان عایق سطح را از محیط آبی کاملا جدا 

می‌کند. این محصول در مخازن و لوله‌های زیر زمینی و... استفاده می‌شود
MAX-T-718تینر

57%±21/63 ±1100-1503-4---

9‌

MAX-7-00-3-00-5

آلکیدی هواخشک جدولی

MAX-T-718تینربعنوان یک پوشش رویه بر روی جداول و محیط‌های شهری مورد مصرف قرار می‌گیرد.

48%±21.7±0.180-1003-3.5---

10‌

MAX-7-00-6-00-6

آلکیدی هواخشک سوله

MAX-T-718تینربعنوان پوشش بر روی سازه‌های فلزی مهندسی، پل‌ها، ماشین‌سازی و انبارها بکار می‌رود.

54%±21.55±0.0540-604-4.5---

11‌

MAX-8-19-1-00-1

آلکیدی هواخشک براق )مدیوم اویل(

لکیدی، بر سطوح فلزی مانند موتورهای صنعتی، اتومبیل، واگن‌ها، کانتینر‌ها و غیره بکارمی‌رود. MAX-T-718تینربعنوان پوشش براق روی پرایمر آ

45%±21.1±0.140-606-7---

12‌

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط
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 پوشش‌های حفاظتی بر پایه رزین‌های آلکید ملامین، پلی‌استر یا 
اکریلیک کوره‌ای )رنگ‌های کوره‌ای(

کوتاه  لکیدی  آ رزین‌های  مناسب‌ترین  از  مکث  لکیدملامین  آ رنگ های 
روغن تهیه شده است و با استفاده از رزین‌های اوره فرمالدئید و ملامین 
این  می‌شوند.  سخت  کوره  دمای  در  مصرف(  نوع  به  )بسته  فرمالدئید 
از لحاظ تنوع دمایی و زمان اقامت در  از کوره‌ها  رنگ‌ها در طیف وسیعی 
کوره می‌توانند پخت شوند. چسبندگی، سختی، ضربه پذیری، مقاومت 

در برابر زرد گرایی و حفظ براقیت مصرف آن را برای پوشش سطوح فلزی 
در صنایع مختلف به خصوص صنایع لوازم خانگی امکان‌پذیر می‌نماید. 
لکید ملامین رنگ‌های کوره‌ای پلی استر و اکریلیک کوره‌ای نیز   آ علاوه بر 

کاربردی مشابه دارند.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-5-21-1-00-1

آلکید ملامین رویه براق
این پوشش به عنوان رنگ رویه جهت رنگ آمیزی محصولات مختلف صنعتی مانند تابلو برق، پوسته خارجی قطعات الکترونیک، میز و 

صندلی و سایر قطعات و صنایع فلزی بکار می‌رود
MAX-T-521تینر

43%±31.01 ±0.130-506-8---

1‌

MAX-5-21-7-00-6

آلکید ملامین پرایمر

MAX-T-521تینربعنوان پرایمر جهت رنگ آمیزی محصولات مختلف مانند تابلو برق، پوسته خارجی قطعات الکترونیک، و میز و صندلی...

53%±31.5 ±0.140-604-6---

2‌

MAX-5-24-1-00-1

پلی استر کوره‌ای براق

MAX-T-524تینربعنوان لایه نهایی با چسبندگی بر روی فلز خصوصا برای پوشش دادن سطوح فلزی مثل صنایع خودرو‌سازی، لوازم خانگی و... بکار می‌رود

44%±31.1 ±0.140-606-8---

3‌

MAX-5-25-1-00-1

کوره‌ای اکریلیک براق

MAX-T-525تینربعنوان لایه نهایی با چسبندگی بر روی فلز خصوصا برای پوشش دادن سطوح صنعتی مثل صنایع خودرو‌سازی، لوازم خانگی و... بکار می‌رود

43%±31.1 ±0.140-606-8---

4‌
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 پوشش‌های پلاستیک و اکریلیک و سیلیکون اکریلیک پایه آب

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-0-25-1-00-6

اکریلیک محلول در آب )نما(

---تینربعنوان لایه نهایی و با چسبندگی بر روی سطوح گچی، آجری، بتونی، سیمانی بخصوص فضای خارجی ساختمانها طراحی شده

52%±21.50±0.160-804-6---

1‌

MAX-0-25-1-08-6

عایق سفید رطوبتی

---تینربعنوان عایق رطوبتی برای پشت بام وپشت کاشی کاری داخل سرویس‌های بهداشتی و با چسبندگی بر روی سطوح گچی آجری بتنی و سیمانی

58%±21.55±0.11000-30001-1.5---

2‌

MAX-0-25-1-74-5

اکریلیک محلول در آب )داخل(

---تینربعنوان لایه نهایی با چسبندگی بر روی سطوح گچی آجری بتنی و سیمانی بخصوص فضای داخل ساختمان

51%±21.53±0.160-804-6---

3‌

MAX-0-26-1-00-6

پلاستیک

---تینربعنوان یک پوشش رویه جهت سطوح گچی آجری بتنی سیمانی برای فضاهای داخلی ساختمانها بکار می‌رود

50%±21.55±0.160-804-6---

4‌

MAX-0-25-1-77-8-0248

کلر اکریلیک سیلیکون محلول در آب

MAX-T-650تینربعنوان لایه نهایی روی سطوح گچی، آجری، بتونی و یا سیمانی بخصوص در فضاهای خارجی ساختمان‌ها طراحی شده است

35%±20.95 ±0.0570-906-8---

5‌

MAX-0-25-1-75-5

رنگ اکریلیک سیلیکونی محلول در آب )نمای ساختمان(

MAX-T-650تینربعنوان لایه نهایی و با چسبندگی خوب بر روی سطوح گچی، آجری، بتونی، سیمانی خصوصاً‌فضای بیرون ساختمان‌ها بکار می‌رود

45%±21.4±0.170-904-6---

6‌

 ، پوشش پایه آب به دو نوع پلاستیک بر پایه رزین‌های کوپلیمر
پلی وینیل استات و پوشش‌های اکریلیک بر پایه رزین اکریلیک 
پایه آب تولید می‌گردند. رنگ پلاستیک از نظر کیفیت به دو نوع 
اکریلیک  رنگ‌های  می‌شوند  تقسیم  پلاستیک  نیم  و  پلاستیک 
قابلیت  و  خــوب  چسبندگی  و  زیست  محیط  با  ســازگــاری  بعلت 
الکیدی  روغنی  رنگ‌های  برای  خوبی  بسیار  جایگزین  شستشو 
و  بتونی  و  گچی  سطوح  روی  و  می‌شوند  محسوب  ساختمانی 

سیمانی اجرا می‌گردند.
رنگ های اکریلیک شامل رنگ‌های مخصوص نمای ساختمان 
و رنگ سطوح داخلی و پرایمر اکریلیک و کیلر و سیلر اکریلیک و 
عایق‌های رطوبتی پایه آب می‌باشند. نوعی از رنگ‌های اکریلیک 
آنتی باکتریال جهت اجرا در فضاهای بهداشتی نیز تولید می‌گردد 
و با کمک رزین‌های ترکیبی سیلیکون پایه آب با رزین اکریلیک 

رنگ‌های آب گریز نما تولید می‌گردد.
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در شرکت رنگ مکث علاوه بر ارائه سیستم‌های رنگ متداول و پر مصرف که بیشتر شامل سه لایه اپوکسی، پلی‌اورتان می‌باشند سفارشات دیگری 
شامل رنگ‌های مقاوم در برابر اسید‌ها و بازها و حلال‌های شیمیایی و رنگ‌برها و زنگ‌بر و رنگ‌های مقاوم در برابر محیط‌های شدیداً خورنده و شرجی 

نیز تولید می‌گردد.

دانسیتهدرصد جامد حجمی
 gr/cm3 

ضخامت
µ فیلم خشک 

پوشش تئوری 
m2/Kgنسبت اختلاط

MAX-6-28-7-07-6

واش پرایمر

لومینیوم و گالوانیزه جهت بالابردن چسبندگی لایه‌های بعدی بکار می‌رود MAX-T-628تینربعنوان پرایمر بر روی سطوح فلزی و غیر آهنی مانند آ

14%±31.1 ±0.0510-15---4Kg/1lit

1‌

MAX-6-50-1-00-1-0248

لاک ضد اسید )سه جزئی(
لاک ۳ جزئی بر پایه رزین ونیل استر جهت اجرای تک لایه یا چند لایه همراه با الیاف ضد اسید مقاوم در برابر مواد شیمیایی، اسیدها 

و بازهای ضعیف تا متوسط
MAX-T-650تینر

5Kg/1000gr,400gr---بسته به تعداد لایه±0.05 42%±21.08

2‌

MAX-6-37-0-70-2

خمیر رنگ بر

MAX-T-650تینرجهت رنگبری و از بین بردن انواع رنگ‌های سخت شده روی سطوح فلزی بکار می‌رود

---1.08 ±0.05------5Kg/1000gr,400gr

3‌

MAX-6-34-1-00-6

رنگ وینیلی رویه

MAX-T-634تینرجهت لایه نهایی سطوح آهنی که در معرض آب و رطوبت مستقیم می‌باشند مناسب است

45%±21.35 ±0.140-506-7---

4‌

MAX-6-34-7-20-6

پرایمر وینیلی

MAX-T-634تینربه عنوان پرایمر روی سطوح فلزی که در تماس و در معرض رطوبت مستقیم می‌باشند مناسب است

50%±21.6 ±0.140-506-7---

5‌

MAX-1-90-0-00-6-0001

پوشش زینکا )گالوانیزه سرد(
بعنوان پوشش دوام دار بر روی سطوح فلزی گالوانیزه در سازه‌هایی که در محیط خورنده هستند بکار می‌رود مانند ترمیم قطعات 

گالوانیزه دکل‌های نفتی و دکل‌های انتقال برق
MAX-T-190تینر

62%±22.6 ±0.140-702-2.5---

6‌

شرکت رنگسازی مکث
www.MAXPaint.ir 30 



رنگ دریایی و پوشش‌های ضد خزه
رنگ دریایی

رطوبت  بدلیل  دریــا  داخــل  و  ساحل  کنار  ســازه‌هــای  در  خــوردگــی  فرایند 
زیاد و وجود املاح با سرعت بیشتری نسبت به محیط‌های خشک صورت 
پیل  تشکیل  تماس،  سطح  اکسیژن،  جمله،  از  مختلفی  عوامل  می‌گیرد. 
آفتاب همگی در  الکتروشیمیایی، PH، دمای آب و یون‌های مختلف و نور 

سرعت خوردگی شیمیایی و یا بیوشیمیایی موثر هستند.

یکی از مباحث مهم در استراکچرها و شناورهای دریایی تخریب سطح توسط 
سرعت  کاهش  و  وزن  افــزایــش  سطح،  تخریب  باعث  خــزه  اســت.  خزه‌ها 
کشتی می‌گردد و در نتیجه باعث افزایش مصرف سوخت و هزینه می‌شود 

که برای جلوگیری از این اتفاق از رنگ‌های ضد خزه استفاده می‌گردد.

رنگ آمیزی سکوهای نفت و گاز و سازه‌های دریایی
آمیزی این سازه‌ها معمولا توسط شرکت طراح سازه، طراحی  سیستم رنگ 
سکوها  ایــن  ساختمان  بدنه  و  آب  از  بیرون  قسمت‌های  در  مــی‌گــردد. 
معمولا از سیستم سه لایه اپوکسی زینک ریچ، لایه میانی اپوکسی و لایه 
از  دارند  حرارت  که  قسمتهایی  برای  می‌گردد.  استفاده  پلی‌اورتان  نهایی 

پایه‌های  برای  می‌گردد.  استفاده  سیلیکونی  حرارتی  مقاوم  سیستم‌های 
همچنین  و  می‌گیرند  قــرار  دریــا  امــواج  معرض  در  که  محل‌هایی  و  سکوها 
قسمت‌های داخل آب معمولا از سیستم تک لایه اپوکسی گلس فلیک به 

ضخامت ۱۰۰۰ میکرون استفاده می‌شود.

رنگ های ضد خزه مکث
این رنگ‌ها به دو طریق و مکانیزم مختلف عمل کرده و باعث از بین رفتن 
خزه‌ها می‌گردند. هر دو نوع رنگ Tin Free بوده و عاری از ترکیبات سمی 
و مضر قلع می‌باشند. از سال ۲۰۰۸ استفاده از‌تری بوتیل قلع در سراسر 
ویژگی‌های  شامل  مکث  خــزه  ضــد  رنــگ‌هــای  اســت.  شــده  ممنوع  جهان 
موجودات  از  وسیعی  طیف  بر  تاثیر  عــدم  سمیت،  عــدم  قبیل  از  ممتازی 
زیست  محیط  دوســت‌دار  کاملا  دلیل  همین  به  بالاست،  دوام  و  دریایی 
است. رنگ‌های ضد خزه با کد MAX Anti F -۱۰۱۶ و MAX Anti F -۲۰۱۶ و 

در دو فام اخرایی و مشکی ارائه می‌گردد.
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MAX 1000

MAX 81004

MAX 81011

MAX 81015

MAX 81019

MAX 81024

MAX 81032

MAX 81036

MAX 82002

MAX 82007

MAX 82011

MAX 83000

MAX 83004

MAX 81005

MAX 81012

MAX 81016

MAX 81020

MAX 81026

MAX 81033

MAX 81037

MAX 82003

MAX 82008

MAX 82012

MAX 83001

MAX 83005

MAX 81006

MAX 81013

MAX 81017

MAX 81021

MAX 81027

MAX 81034

MAX 82000

MAX 82004

MAX 82009

MAX 82013

MAX 83002

MAX 83007

MAX 81007

MAX 81014

MAX 81018

MAX 81023

MAX 81028

MAX 81035

MAX 82001

MAX 82005

MAX 82010

MAX 82014

MAX 83003

MAX 83009

MAX 1001 MAX 1002 MAX 1003
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MAX 83011

MAX 83015

MAX 83020

MAX 83027

MAX 83033

MAX 84004

MAX 84008

MAX 84012

MAX 85003

MAX 85008

MAX 85012

MAX 85017

MAX 85021

MAX 83012

MAX 83016

MAX 83022

MAX 83028

MAX 84001

MAX 84005

MAX 84009

MAX 85000

MAX 85004

MAX 85009

MAX 85013

MAX 85018

MAX 85022

MAX 83013

MAX 83017

MAX 83024

MAX 83031

MAX 84002

MAX 84006

MAX 84010

MAX 85001

MAX 85005

MAX 85010

MAX 85014

MAX 85019

MAX 85023

MAX 83014

MAX 83018

MAX 83026

MAX 83032

MAX 84004

MAX 84007

MAX 84011

MAX 85002

MAX 85007

MAX 85011

MAX 85015

MAX 85020

MAX 85024
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MAX 885025

MAX 86002

MAX 86006

MAX 86010

MAX 86014

MAX 86018

MAX 86022

MAX 86027

MAX 86033

MAX 86037

MAX 87001

MAX 87005

MAX 87010

MAX 85026

MAX 86003

MAX 86007

MAX 86011

MAX 86015

MAX 86019

MAX 86024

MAX 86028

MAX 86034

MAX 86038

MAX 87002

MAX 87006

MAX 87011

MAX 86000

MAX 86004

MAX 86008

MAX 86012

MAX 86016

MAX 86020

MAX 86025

MAX 86029

MAX 86035

MAX 86039

MAX 87003

MAX 87008

MAX 87012

MAX 86001

MAX 86005

MAX 86009

MAX 86013

MAX 86017

MAX 86021

MAX 86026

MAX 86032

MAX 86036

MAX 87000

MAX 87004

MAX 87009

MAX 87013

MAX 87015 MAX 87016 MAX 87021 MAX 87022
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MAX 87023

MAX 87031

MAX 87035

MAX 87039

MAX 87044

MAX 87048

MAX 88003

MAX 88011

MAX 88016

MAX 88023

MAX 88029

MAX 89004

MAX 87024

MAX 87032

MAX 87036

MAX 87040

MAX 87045

MAX 88000

MAX 88004

MAX 88012

MAX 88017

MAX 88024

MAX 89001

MAX 89005

MAX 87026

MAX 87033

MAX 87037

MAX 87042

MAX 87046

MAX 88001

MAX 88007

MAX 88014

MAX 88019

MAX 88025

MAX 89002

MAX 89006

MAX 87030

MAX 87034

MAX 87038

MAX 87043

MAX 87047

MAX 88002

MAX 88008

MAX 88015

MAX 88022

MAX 88028

MAX 89003

MAX 89007

MAX 89010

MAX 89017

MAX 89011

MAX 89018

MAX 89012

MAX 89022
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