
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-6-29-7-09-6      

 شناخت فرآورده:                                
 

 داده های فنی:  

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 جامد حجمی : 

 چگالی :

 دمای اشتعال :

 ضخامت فیلم خشک : 

 زمان خشک شدن سطحی :

 زمان خشک شدن کامل : 

 پوشش تئوری : 

 : مقاومت دمائی 

 ملی :پوشش ع

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

 سیلیکونی نسوز با پودر روی  پرايمر

MAX-6-29-7-09-6 .پوشش مقاوم حرارتی بر پایه رزین سیلیکونی و پودر روی میباشد 

 مات 

 طوسی

3 ± 58% 
3cm/ rg 1/0 ± 22.        

C° 23 

 میکرون   30-40

 درجه  20ر ساعت د 1

 C °   250دقیقه درC °  200- 30دقیقه در60

kg/2m   5-4 

 درجه  350-400مداوم 

 بسته به ضریب اتلاف 

 ماه   6

 کوارتی   20حلب 
     

بعنوان لایه آستری در سیستمهای پوششی حرارتیی مقیاوم بیرای حتاایت از مبیدلهای حرارتیی ز ا ،وزطیا ز سیطو  فلی،ی ز 

 بکار میرود. شد زبامیتاسیسات صنعتی و لوله طای انتقال مواد و اسکلت فل،ی کوره طا که در معرض حرارت زیاد  

 مقاوم در برابرخورد ی و اکسیداسیون -1

 علاوه بر مقاوم حرارتی از مقاومت محیطی مطلوب برخوردار است -2

 تمایل به پوسته شدن در ضخامتهای بالا -3

 قرار  رفته C  ° 200جهت دستیابی به بالاترین کیتیت بایستی در کوره   -4

 
 

 سیستم پیشنهادی: 

 
 

 

 

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : روش کاربرد

 : دمای کاربرد 

 :  نسبت اختلاط

 :  رقیق کننده

 : زمان ژل شدن

 : ش پوشدون زمان بی

 شرایط نگهداری :

 اسپری طوا/ بدون طوا ز برس  

C ° 50  - 5 

 یک ج،ئی   
 MAX-T-629 

 ندارد

 ساعت      24حداقل 

 در محیط خشک و خنک با تهویه مناسب

 MAX-6-29-7-09-6      ی میکرون  40-30-یک لایه  -1

 MAX-6-29-1-65-5میکرونی      20یک لایه    -2

 

V-02/04    
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 .خودداری شود در محیطی که طوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد طر ونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 

 

 

  

 : آماده سازی سطح
 

 

 

 :آهنیسطوح   -1

 : دستورالعمل رنگ آمیزی رنگ 
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

ر از رطوبتز آتیشز جرییان شیدید بیرق و میواد محترقیه نگهیداری شیود. رنگ فوق قابل اشتعال می باشد بنابراین باید در ارف دربسته و پلمپ شده بدو

 رکوتاطترین زمان مصرف نمایید.توصیه میگردد بعد از بازکردن در ارفز محتویات آن را د

 نكات ایمنی : 

 

 

اسب استتاده  ردد. درصورت تماس با پوستز محل را با پارچیه آششیته  بیه طنگام کاربرد رنگ از تجهی،ات ایمنی نظیر ماسکز عینکز روپوش و تهویه من

 و صابون شستشو نمایید ازتنتس بخارات رنگ بویژه درطنگام اعمال اجتناب  ردد.  حلال مناسب تمی، نموده و با مقدارزیادی آب ولرم

  

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 %5-3 %5-3 -- % 8-5 درصد تینر

 -- -- -- bar 5-2 فشار سرنازل

 -- -- -- mm 2- 1/4 قطر سرنازل 

 -- -- -- cm 50-30 له دست فاص

 

نقیاط  در سازه طای فل،یانجام دطید. sa2.5 (SSPC-SP10 ) بلاستینگ تا درجه با روشزنگ زدایی و ایجاد پروفایل برروی سطح جهت  سطح آطن را

طر ونیه  جوشکاری شده و وشه طا )قسمت طای زاویه دار( را باید با دقت بیشتری آماده سازی نمود )نقاط جوشکاری شده باید صاف و صییقلی وعیاری از

اد عاری از رطوبت وچربی( و یا با روش وکییوم زائده و تی،ی باشند( بعد از انجام زنگ زدایی ذرات حاصل از آماده سازی و سایر آلود یها را  با فشار طو ا )ب 

ك ساعت بعدد از آمداده اعمال لایه اول رنگ )پرایمر( باید حداکثری. )ایجاد خلا( از روی سطح زدوده و با پارچه تمی، کاملاً خشک نمائید

 .میکرون توصیه شده است  80-40سطح    زبری برای دستیابی به بالاترین چسبند ی و  سازی انجام پذیرد. 

 

درحیین  Aبیه  B نی مخلوط نمایید .دقت شود که جی،ء وز 2به 1را به ترتیب به نسبت  Bو Aبعد از آماده سازی سطح وانتخاب نحوه رنگ آمی،یزج،ء 

نمیوده و مییکس نمائیید تیا رنیگ  طم،دن اضافه  ردد ز سپس تینر مخصوص را به مقدار مناسب)مقدار آن به روش اعمال بستگی دارد( به مخلوط اضافه

  پس از اعمال بایستی در معرض حرارت قرار  یرد. قابل اجرا  رددز سپس با اب،ار مناسب رنگ را اعمال نمایید.به منظور سخت شدن کامل. رنگ  

 

MAX-6-29-7-09-6    

                                 

 پرايمر سیلیکونی نسوز با پودر روی
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