
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAX-6-55-1-00-5      

 شناخت فرآورده:                                
 

 داده های فنی:  

 

 
 

 

 

 

 موارد کاربرد: 

 

 
 

 

 

 ویژگی های اساسی: 

 

 
 

 

 

 جلوه : 

 :  فام

 دمای اشتعال :

 ضخامت فیلم خشک : 

 زمان خشک شدن سطحی :

 زمان خشک شدن کامل : 

 پوشش تئوری : 

 پوشش عملی :

 زمان انبارداری :

 :  بسته بندی

     رويه اكريليك
  

MAX-6-55-1-00-5 است.  ترمو پلاست  بر پایه رزین اکریلیک 

 مات نیمه 

 طبق سفارش 

C° 30 

 میکرون  50-60

 دقیقه  15

 ساعت  24

 kg/2m   4-6 

 ته به ضریب اتلاف سب 

 ماه   12

   کیلوئی  20و  4 ظروف 
     

بتونی که زماان خشاک شادن شی سازه های صنعتی، اسکلت های فلزی، مخازن و سطوح بعنوان لایه نهایی از سیستم های پوش

   اربرد دارد.سریع مدنظر است ک

        ، فلز، لایه میانیبتن  ی وربر    ی خوبگچسبند -1

 مقاومت سایشی و استحکام مکانیکی خوب    -2

 مقاومت خوب در برابر آب و قلیا -3

 دارای خواص تیکسوتروپیک خوب    -4

 قابلیت خشک شدن سریع -5

 uvمقاومت در برابر نور خورشید یا   -6

 
 دی: سیستم پیشنها 

 
 

 

 

      MAX-3-04-7-00-6میکرونی  60تا  80یک لایه  -1

 MAX-6-55-1-00-5    میکرونی    80تا  50یک لایه  -2

 داده های کاربردی: 

 

 
 

 

 

 : ربردروش کا 

 : دمای کاربرد 

 :  نسبت اختلاط

 :  رقیق کننده

 : زمان ژل شدن

 : زمان بین دوپوشش 

 اسپری هوا / بدون هوا ، برس 

C ° 50  - 5 

 یک جزئی   
 MAX-T-630 

 ندارد

     حداکثر یک هفته 
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 .خودداری شود در محیطی که هوا جریان دارد اسپری کنید و از ایجاد هرگونه جرقه جداً رنگ را حتماً خطر:

 

 

 

 

 

  

ه باه هنگام کاربرد رنگ از تجهیزات ایمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش وتهویه مناسب استفاده گردد. درصورت تماس با پوست، محل را با پارچه آغشت

 ید از تنفس بخارات رنگ بویژه درهنگام اعمال اجتناب گردد.ابون شستشو نمایآب ولرم و صمناسب تمیز نموده و با مقدار زیادی    حلال

  

 

 : حآماده سازی سط
 

 

 

 : آسفالت  -1

کاملاً تمیز و عاری از هر گونه چربی ، گریس ، گردوغبار ورطوبت باشد. در صورت لازوم جهات تمیاز نماودن ساطش از شستشاو بااآب  این سطوح باید

 ارد.استفاده گردد. توجه شود که عمررنگ به کیفیت آسفالت )درصد قیر ، نوع ماسه و ...(بستگی د

 : نگ آمیزی رنگ ستورالعمل رد
 

 

 نگهداری و حمل و نقل : 

 

 

 نكات ایمنی : 

 

 
ه باه هنگام کاربرد رنگ از تجهیزات ایمنی نظیر ماسک، عینک، روپوش وتهویه مناسب استفاده گردد. درصورت تماس با پوست، محل را با پارچه آغشت

 از تنفس بخارات رنگ بویژه درهنگام اعمال اجتناب گردد.ن شستشو نمایید  ولرم و صابواسب تمیز نموده و با مقدار زیادی آب  حلال من

  

MAX-6-55-1-00-5        

                             

بااقی بعد از آماده سازی سطش وانتخاب نحوه رنگ آمیزی، ابتدا رنگ را بهم بزنید تا کاملاً مخلوط گردد، دقت شودکه هیچگوناه رساوبی در تاه ظارف 

ابازار مناساب ا گردد، سپس با نگ قابل اجرتگی دارد( به مخلوط اضافه نموده تا رنماند، تینر مخصوص را به مقدار مناسب )مقدار آن به روش اعمال بس

  رنگ را اعمال نمایید.  

     رويه اكريليك

 

 تاا {}}، بایاد ساطش توساب آب شایرین شستشاو گاردد  صورتیکه بتون قدیمی باشاد  در  تن گذشته باشد.روز از اعمال ب   28د  ر بتون تازه باشدبایاگ

 صاورت نیااز در سطش آن برطرف گاردد. توصایه مای گاردد از ... و ناپایدار ذرات سست و قبیل نمکهای تشکیل شده، چربی،گردوغبار،  آلایندههایی از

چربیگیاری  آب بعاد از باا  عملیات شستشو  و  چربیگیرهای قلیایی برای پاك شدن کلیه آلاینده ها استفاده گردد  از  بتون های قدیمی  مورد  راً دخصوص

 powerکاانیکی روش مکانیکی توسب ابزار م در عمل کردمکانیکی میتوان  روش شیمیایی و زبری مناسب به دو ادامه به جهت ایجاد .در تکرار گردد

tool  ماناده پااك  بجاا  یا به روش خلا سطش ازکلیاه ذرات چربی و نهایت توسب فشار باد عاری از رطوبت و در اسب روی سطش ایجاد شده وزبری من

در  (acid pickling) ی بتاون صاورت مای گیاردهای مناسبی باررو روش شیمیایی زبری سطش توسب اسید در آماده رنگ آمیزی می گردد. شده و

 پس ازخشک شدن آماده رنگ آمیزی می گردد. و  ستشوطش باآب شیرین شنهایت س

 بتونی :  ح سطو  -2

 غلطك  برس اسپری بدون هوا  اسپری معمولی شرایط اعمال

 %9-5 %10-7 %5-3 -- درصد تینر

 -- -- bar-120 160 -- فشار سرنازل

 -- -- mm 0/55 – 0/35 -- قطر سرنازل 

 -- -- cm - 60 40 -- فاصله دست 
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